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VISTO

VISTO
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VISTA

VISTA

VISTO

VISTO

VISTO

VISTO

VISTO

s . Lt & j/)/% .
AL o AL

T

il decreto del Presidente della Repubblica 27 aprile 2006, n.204, “Regolamento
di riordino del Consiglio Superiore dei lavori pubblici”, come modificato dal
citato DPR 211/2008, e in particolare ’articolo 2, comma 3), e I’articolo 9;

il decreto del Presidente della Repubblica 11 febbraio 2014, n.72, concernente
“Regolamento recante |’organizzazione del Ministero delle infrastrutture e dei
trasporti”;

il decreto del Ministro delle infrastrutture e dei trasporti del 4 agosto 2014,
n.346, recante la rimodulazione del numero e dei compiti degli Uffici della
struttura organizzativa del Ministero delle infrastrutture e dei trasporti ed anche
delle Divisioni del Servizio Tecnico Centrale del Consiglio Superiore dei lavori
pubblici;

la legge 5 novembre 1971, n.1086, recante “Norme per la disciplina delle
opere di conglomerato cementizio armato, normale e precompresso ed a
struttura metallica™

la legge 2 febbraio 1974, n.64, concernente “Provvedimenti per le costruzioni
con particolari prescrizioni per le zone sismiche”,

il decreto del Presidente della Repubblica 21 aprile 1993, n.246 recante
“Regolamento di attuazione della Direttiva 89/106/CEE relativa ai prodotti da
costruzione”;

il decreto del Presidente della Repubblica 6 giugno 2001, n. 380, recante il
“Testo unico delle disposizioni legislative e regolamentari in materia di
edilizia™;

il Regolamento (UE) 305 del 9 marzo 2011 che fissa condizioni armonizzate
per la commercializzazione dei prodotti da costruzione e che abroga la
Direttiva 89/106/CEE del Consiglio dell’Unione Europea;

il decreto del Ministero delle Infrastrutture 14 gennaio 2008 recante
“Approvazione delle nuove norme tecniche per le costruzioni” ed, in
particolare, il punto 11.2.8;

il parere espresso dalla Prima Sezione del Consiglio Superiore dei lavori
pubblici con voto n. 75/2014 espresso nell’Adunanza del 19/02/2015 in merito
alla Proposta di Circolare recante “Istruzioni operative per il rilascio
dell autorizzazione agli Organismi di certificazione del Controllo del processo
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VISTO

RITENUTO

di fabbrica FPC del calcestruzzo prodotto con processo industrializzato, ai
sensi del §11.2.8. delle Norme Tecniche per le Costruzioni di cui al DM
14.01.2008" trasmessa dal Servizio Tecnico Centrale;

il testo delle “Istruzioni operative per il rilascio dell autorizzazione agli
Organismi di certificazione del Controllo del processo di fabbrica FPC del
calcestruzzo prodotto con processo industrializzato, ai sensi del §11.2.8. delle
Norme Tecniche per le Costruzioni di cui al DM 14.01.2008” predisposto, dal
Servizio tecnico Centrale, sulla base del suddetto parere, ¢ trasmesso, dallo
stesso Servizio tecnico Centrale, con nota n 5247 del 3 luglio 2015.

necessario, onde consentire lo svolgimento delle attivita del Servizio Tecnico
Centrale relative al rilascio delle autorizzazioni agli organismi di certificazione
del Controllo del processo di fabbrica FPC del calcestruzzo prodotto con
processo industrializzato, ai sensi del §11.2.8. delle Norme Tecniche per le
Costruzioni di cui al DM 14.01.2008, stabilire criteri piu dettagliati, specifici e
rigorosi, per |’autorizzazione dei suddetti Organismi, nonché per la loro
vigilanza;

DECRETA

Articolo unico

E’ approvato 1’allegato testo delle “Istruzioni operative per il rilascio dell’autorizzazione agli
Organismi di certificazione del Controllo del processo di fabbrica FPC del calcestruzzo
prodotto con processo industrializzato, ai sensi del §11.2.8. delle Norme Tecniche per le
Costruzioni di cui al DM 14.01.2008.

Il presente decreto ed il relativo allegato sono pubblicati sul sito internet istituzionale del
Consiglio Superiore dei Lavori Pubblici.

IL PRESIDE GENTE

Ing. Xassimo Sessa
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Istruzioni operative per il rilascio dell'autorizzazione agliOrganismi di certifica-
zione del Controllo del processo di fabbrica FRIEl calcestruzzo prodotto con
processo industrializzato, ai sensi del 811.2.8.IdkeNorme Tecniche per le Co-

struzioni di cui al DM 14.01.2008.

di cui al parere n.75/2014 espresso dalla Primai@ezdel Consiglio Superiore dei LL.PP. del
19 febbraio 2015.
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1. GENERALITA

Le Norme Tecniche per le Costruzioni di cui al DB @4 gennaio 2008 (nel seguito NTC 2008) , al
§ 11.2.8, e la successiva Circolare esplicativ@1?. del 2 febbraio 2009, al corrispondente § C81.2.
prescrivono che gli stabilimenti che producono estiuzzo con processo industrializzato debbanasiota
di un sistema permanente del controllo internoadptioduzione (nel seguito denominato FPC — Factory
Production Control) e che detto sistema di cordrallebba essere certificato da Organismi terzi
indipendenti che operino in coerenza con la norré CEI EN ISO/IEC 17021, a loro volta autorizzati
dal Servizio Tecnico Centrale del Consiglio Superidei Lavori Pubbilici.

Le stesse NTC 2008 prevedono che le autorizzaaginiOrganismi di certificazione del Controllo
del processo di produzione in fabbrica (FPC) dilestruzzo prodotto con processo industrializzsitmo
rilasciate dal Servizio Tecnico Centrale.“sulla base dei criteri di cui al DM 9/5/2003 rb6l, recante |
Criteri e modalita per il rilascio dell'abilitaziom degli organismi di certificazione, ispezione evar nel
settore dei prodotti da costruzione, ai sensi ddiltolo 9, comma 2, del D.P.R. 21 aprile 1993246.

Tuttavia, atteso che il citato DM 156/2003 regodgérato di altri tipi di Organismi, ossia quelhe
si occupano della certificazione dei materiali destauzione soggetti alla marcatura CE ai sensiadell
Dir.89/106/CEE, recentemente abrogata dal Regolam&E) n.305/2011, si ritiene opportuno precisare
gli ambiti di applicazione dei criteri contenutili#ato DM 156 e quindi i requisiti richiesti aglirganismi
di certificazione che intendono operare o che giarano nel settore del calcestruzzo preconfezipnato
tenendo anche conto dell'esperienza maturata gudelro normativo introdotto dall’entrata in vigatelle
NTC 2008.

L'estensione dei predetti criteri anche al settole calcestruzzo preconfezionato, materiale
particolarmente complesso nel panorama dei prodattiostruzione, & tesa a garantire migliori candiz
di qualita, affidabilita ed indipendenza nelle\atéi di certificazione del processo di produzionéadbrica.

1.1 Campo di applicazione

Ai sensi delle norme tecniche vigenti, per contral produzione in fabbrica si intende il controllo
interno permanente della produzione, effettuatofalatbricante. Tutti gli elementi, requisiti e disoni
adottati dal fabbricante devono essere documesitiématicamente sotto forma di modalita e proeedur
scritte. Questa documentazione del sistema di altmtdella produzione deve garantire una comune
interpretazione delle garanzie di qualita e perenettli ottenere le caratteristiche richieste pepnanlotto,
nonché di verificare che il sistema di controlldl@eroduzione funzioni efficacemente.

Le disposizioni contenute nelle presenti Istruzisinapplicano agli Organismi di certificazione del
Controllo del processo di fabbrica (FPC) del caltzzo prodotto con processo industrializzato édjusto
denominati “Organismi”) ai sensi del § 11.2.8. eeNITC 2008.

2. REQUISITI DELLORGANISMO DI CERTIFICAZIONE
Il soggetto gestore dell’Organismo puo essere lttaiddividuale, una societa o un ente pubblico.

Non possono conseguire l'autorizzazione gli Organisella cui composizione societaria e
nell'organico siano presenti soggetti direttameinteressati in attivita imprenditoriali di esecuzéodi
opere di ingegneria civile, nonché in attivita dioguzione, rappresentanza, commercializzazione,
trasporto, messa in opera e manutenzione di grazlotateriali destinati alle opere di ingegneréile.
Requisito fondamentale per l'autorizzazione deljj@rismo € una comprovata esperienza, almeno
biennale, nel campo dei controlli e della valutagicdel Controllo del processo di fabbrica FPC del

calcestruzzo preconfezionato; tale esperienza eesere adeguatamente documentata.

Gli Organismi devono applicare al loro interno rege procedure che garantiscano l'indipendenza e
limparzialita del loro operato, nonché competeezaffidabilitd nel rilascio del Certificato FPC, in
coerenza con quanto indicato nella norma UNI/EN/IEO 17021 e, per quanto applicabile, nelle altre
norme tecniche della serie UNI/EN/ISO/IEC 1700@etedo altresi conto di quanto riportato dall'ag. 4
del Regolamento (UE) n.305/2011 sui prodotti daraasne.

A tal fine gli Organismi devono dotarsi di un Siate di Gestione della Qualita (SGQ) la cui
documentazione deve comprendere almeno:

- l'esposizione della politica per la qualita;



— una descrizione dello stato giuridico dell'Orgaraserdel relativo assetto societario;

- l'organigramma, comprensivo della composizionecdekiglio direttivo o di amministrazione, del
suo mandato e del suo regolamento interno;

- l'elenco del personale preposto alle attivita drtiieazione che contenga nomi, qualifica,
esperienza, mandati e tipo di rapporto di lavoro;

- le procedure per la qualifica e la verifica conéirdei requisiti e dell’operato del personale prépos
alle attivita di certificazione;

- l'elenco di tutte le normative di riferimento;

- le procedure per la selezione, I'assunzione ed&tdamento del personale preposto all'attivita di
certificazione;

- attivita operative e funzionali relative alla gt@alin modo che ogni addetto conosca I'estensione e
limiti dei propri compiti e delle proprie respongié;

— procedure generali della garanzia della qualita;

- le procedure proprie di ciascun tipo di attivita;

— le procedure per gestire le non conformita ed assie I'efficacia delle azioni correttive;
- le procedure da utilizzare per le attivita non nalinzate;

- Tl'elenco degli ispettori qualificati e le proceduyrer la loro qualifica e sorveglianza;

- i riferimenti alle procedure riguardanti la regétione delle non conformita e le relative azioni
correttive e preventive;

— le procedure per la gestione dei reclami;
— le procedure per il rilascio, il ritiro e I'annuih@nto dei certificati.

I SGQ deve essere riesaminato periodicamente ida gal Responsabile della Qualita, allo scopo di
mantenere l'efficacia delle disposizioni prescrtgarantire l'intervento di eventuali azioni ctive. Tali
riesami devono essere registrati in modo da forairehe i dettagli di tutte le eventuali azioni ettive
intraprese. Le revisioni ddanuale della qualitalevono essere comunicate al Servizio Techico Glentr

2.1 Requisiti di imparzialita, indipendenza e int&g

L'Organismo di certificazione, i componenti dellaascompagine societaria ed il personale tecnico
addetto alle valutazioni non possono svolgere isdtiche risultino in conflitto con I'indipendenza d
giudizio e l'integrita richieste nelle attivita dalutazione, ispezione e certificazione. Pertaaliosbggetti
non possono essere interessati in attivitd legitdepaoduzione, al trasporto e alla messa in opkia
calcestruzzo. Inoltre, 'Organismo non puo effetéuaalutazioni su impianti di produzione di calcasto
preconfezionato che forniscono cantieri nei qubliegale Rappresentante, il Direttore tecnico ed il
personale tecnico e/o direttivo dell’Organismo stesperino, abbiano operato o possano in ogni caso
operare in qualitd di progettista, costruttoregttiore dei lavori o collaudatore o mandatario da
queste figure.

L’Organismo garantisce, attraverso adeguate proeedli requisito di terzieta del personale
impegnato nel processo di verifica e di coloro shesprimono in merito al rilascio della certificaze.

La pianificazione delle attivita avviene nel rigpetlei requisiti di imparzialita considerando, come
principio generale, I'ordine cronologico delle ista di certificazione.

La registrazione delle pratiche e la gestione delkévita tecniche di valutazione deve essere
assicurata a livello centrale, coordinando le aétisvolte nella sede centrale con quelle di exaifiliali.

2.2. Personale

Il personale addetto alle operazioni di valutazjoispezione e certificazione, nel rispetto delle
competenze professionali, deve essere costituitdedaici laureati o diplomati forniti di provata e
pluriennale esperienza. Il personale non laureet® évere adeguata esperienza, almeno trienndlie, ne
specifico settore. La qualificazione del persoraldocumentata attraverso i titoli specifici possiedu
I'esperienza maturata.



L'Organismo e il suo personale sono tenuti al tispdel segreto professionale nei riguardi di tidte
informazioni raccolte durante lo svolgimento deiola@ompiti, come richiesto dagli utilizzatori deics
servizi, e devono eseguire le valutazioni e lefidn@ con la massima integrita professionale e dasima
competenza tecnica.

Il personale addetto deve essere libero da ogrésjgnee e stimolo, in particolare di ordine
finanziario, che possano influenzare le decisioni gsultati del suo operato, in particolare quelli
provenienti da persone o gruppi di persone intateasrisultati delle verifiche.

La remunerazione del Direttore tecnico, del Resabits della Qualita e del personale coinvolto
nelle valutazioni non deve dipendere dagli esitiedéoro valutazioni, né dal numero dei certificati
rilasciati.

2.2.1. Organigramma, mansioni e responsabilita

La funzionalita dell’Organismo €& assicurata da geate qualificato, in numero congruo ed adeguato
alle dimensioni ed alle effettive attivitd dell’Gugismo nello specifico settore. L'organico medimam
degli operatori impiegati per le attivitd di cedédzione dovra trovare ragionevole riscontro comuinero
ed il tipo di procedure di certificazione avviate.

In ogni caso, I'organico minimo dell’Organismo desgsere costituito:

a) da un Direttore tecnico con laurea quinquennaleigmagistrale in ingegneria o in discipline
tecniche, o di altro equipollente titolo di stugicevisto in altri paesi della Unione Europea,
abilitato all'esercizio della professione, nonclodadio di specifiche competenze professionali,
che abbia maturato esperienza nel settore deltdicazione del Controllo del processo di
fabbrica FPC del calcestruzzo prodotto con prociegBestrializzato per almeno tre anni;

b) da un laureato in ingegneria o in discipline tebajc
c) da quattro dipendenti, di cui due in possesso abnaehdiploma di scuola media superiore.

Tale aliquota minima di personale richiesto perragolare e continuo svolgimento dell'attivita
dell’Organismo deve garantire 'impegno a tempmpied esclusivo con I'Organismo per un periodo di
tempo non inferiore alla durata dell’autorizzazipdeve assicurare la propria presenza a tempo pigie
sede dell’Organismo nell'orario di apertura deltesso e non deve collaborare con altri Organismi pe
attivita concorrenziali legate all’autorizzazioriecdi alle presenti Istruzioni.

All'interno dell'organico minimo deve essere praaita presenza di un Responsabile della Qualita.

Con esclusivo riferimento al Direttore tecnicoaallnita di personale laureato ed al Responsabile
della Qualita, nonché ad eventuale personale igpeétt sovrannumero rispetto a quanto sopra ripoytsi
ritiene che gli stessi possano non essere necasgdnie lavoratori subordinati, ma che sia possibile
ricorrere alla stipula di contratti di collaboraa@mesterna, con le forme previste dalla legislazidgente.
Tali contratti, pur non prevedendo l'instauraziattieun rapporto di lavoro dipendente, devono avere
comunque le seguenti caratteristiche:

— durata almeno pari a quella dell'autorizzazione;
— rispetto dei requisiti previsti al punto 2.2 dgllesenti Istruzioni;

— assenza di collaborazione con altri Organismi clodgeno le attivita di certificazione di cui alle
presenti Istruzioni;

— per la funzione di Direttore tecnico: presenzacéisipresso la sede operativa dell’Organismo, per
un tempo congruo all'esercizio delle funzioni psetej valutato in relazione all'attivita
prevedibile o effettivamente svolta dall’Organisatesso nel settore della certificazione FPC.

2.2.2. Direttore tecnico
Il Direttore tecnico ha i seguenti compiti e resgatvilita:
a) sovrintende all'attivita tecnica dell'Organismo;
b) adotta, tenuto conto dei vincoli normativi, le pedare operative;

c¢) vigila sull'esatto e puntuale rispetto delle praged sia tecniche che amministrative, da parte del
personale addetto;

d) collabora alla gestione delle non conformit;



e) stabilisce le azioni correttive e preventive pearfo di competenza;

f) collabora alla pianificazione della formazione dtlaggiornamento del personale (Ispettori,
Valutatori);

g) collabora con le funzioni dedite all'attivita dpiszione e certificazione;
h) firma i certificati.

E possibile inoltre prevedere nell'organigramméulazione di vice-direttore o sostituto del Direttor
tecnico purché:

— il tecnico incaricato sia in possesso dei medesopiisiti previsti per il Direttore tecnico;

— limpiego sia previsto solo per periodi limitati definiti, per manifesto e temporaneo
impedimento del Direttore tecnico ed avvenga cordatita specificate nel sistema di qualita
dell’Organismo.

In caso di momentanea e motivata assenza del @edtcnico, il vice-direttore o il sostituto assum
gli stessi compiti e responsabilita del Direttarertico.

2.2.3. Ispettori

L'ispettore dipende direttamente dal Direttore teoned ha la responsabilita di valutare la
conformita del processo di produzione in fabbried dchiedente alle norme rientranti nel campo di
applicazione della certificazione, stilando, ulttmdistruttoria, un rapporto completo sulle corstni
delle valutazioni. Qualora la valutazione si codelucon esito favorevole, detto rapporto deve essere
rimesso al Direttore tecnico per i successivi aderapti; diversamente, il rapporto deve essere tovéia
richiedenti indicando le eventuali non conformitée alevono essere eliminate al fine di soddisfateitu
requisiti richiesti per la certificazione.

2.2.4. Formazione

La formazione e 'addestramento del personalejaligunto di vista tecnico e normativo che sotto il
profilo della qualita, sono da ritenersi un obblidgll’Organismo. Quest’ultimo si deve dotare dipiano
di formazione annuale opportunamente concepita false delle esigenze dei singoli.

Il Responsabile della Qualita ha il compito di fii@are e supervisionare I'attivita di formazione.

Per i nuovi ispettori, la formazione puo avvenirelze tramite I'effettuazione di visite ispettive
congiunte con un ispettore gia esperto. |l numeromo di visite da effettuare per considerarsi dosa la
fase di formazione € pari a 5 e l'ispettore diafiamento deve possedere un’esperienza, nelldispeci
settore delle visite ad impianti di produzione alicestruzzo preconfezionato, di almeno 3 anni.

3. GESTIONE DELLE ATTIVITA DI CERTIFICAZIONE

L'attivita di certificazione deve essere svoltal'@alganismo in riferimento all'accertamento della
conformita del calcestruzzo prodotto con procesdastrializzato ai requisiti espressi nelle noremiche
vigenti e nelle Linee Guida per la produzione, il trasporto e ilntmllo del calcestruzzo preconfezionato
del Consiglio Superiore dei Lavori Pubblici — SerwiTecnico Centrale.

Tale attivita deve esplicitarsi mediante la vedfimiziale per la valutazione dell'idoneita degli
impianti, delle apparecchiature di misurazione@var del personale addetto alle lavorazioni, eclifiche
periodiche durante la normale attivita lavorativer pa valutazione dell’'adeguatezza del controllo di
produzione. Per il mantenimento del certificato,vidutazione dovra avvenire mediante una verifica
periodica almeno annuale per I'accertamento e aailone della permanenza dell’adeguatezza del dlantro
di produzione.

Il Certificato FPC attesta che il produttore edaranell’'unita operativa indicata, un controllodamnto
permanente della produzione in conformita ai retjufissati dalle norme tecniche applicabili al
calcestruzzo prodotto.

Il certificato e riferito ad una singola unita putiva, intesa come punto di carico. In particolare
deve essere garantita una corrispondenza univagail trcertificato emesso, la bollettazione di
accompagnamento utilizzata dal produttore e idiasicrizione alla Camera di Commercio.

In generale, il procedimento di certificazione coemglera almeno:



accettazione della richiesta di certificazione mima degli ispettori;

comunicazione al produttore degli ispettori nomin@ruppo di audit), che ne consenta
I'eventuale ricusazione;

verifica della conformita della documentazione;

verifica iniziale degli impianti e del FPC; in padlare dovra essere effettuata: la valutazione
dell'idoneita degli impianti, delle apparecchiatutiemisurazione e prova, del personale addetto
alle lavorazioni;

valutazione dei risultati delle verifiche e emisgalel certificato;

verifiche periodiche, da effettuarsi con cadenraealo anuale, per I'accertamento e valutazione
della permanenza delladeguatezza del controllprdduzione. Le verifiche periodiche devono
essere seguite da comunicazione e/o attestazionardenimento.

3.1. Esame della documentazione fornita dal fablamte

La domanda di certificazione viene compilata dabbféicante, firmata da un suo Legale
Rappresentante e inviata all’Organismo unitameltdedacumentazione in essa prevista come allegato.

La documentazione allegata alla domanda deve comere almeno:

certificato di iscrizione rilasciato dalla Camef&C@mmercio competente;
documentazione rappresentativa dell’attivita svdéibfabbricante (manuali, cataloghi);

documentazione descrittiva del processo produttidel sistema di controllo della produzione e
dei prodotti (Manuale qualita, piani o proceduralda, organigramma, diagramma di flusso del
processo produttivo, ...);

dichiarazione di assenza di eventuali ulteriori i certificazione in corso per il medesimo
impianto da parte di altri Organismi;

dichiarazione inerente eventuali precedenti ced#fioni del processo di produzione in fabbrica,
emessi da altri Organismi, con lindicazione deitimodella cessazione del precedente
certificato.

3.2. Visite ispettive

3.2.1 Verifiche iniziali

La verifica iniziale ha lo scopo di valutare la tmmita del sistema di controllo della produziored d
calcestruzzo alle Linee Guida per la produzione, il trasporto e il ntwllo del calcestruzzo
preconfezionatbdel Consiglio Superiore dei Lavori Pubblici — @efo Tecnico Centrale. La valutazione
comprende una verifica nelle fasi di trasporto msegna del calcestruzzo.

Le visite devono essere effettuate direttamenteogmi impianto di produzione soggetto a
certificazione.

L'ispettore deve verificare che il sistema FPCeffacace ai fini di garantire un appropriato liveeti
controllo sulla conformita del processo di produggispetto alle caratteristiche richieste. Cio porta:

I'esistenza di procedure e istruzioni relative apeerazioni connesse al controllo di produzione,
secondo quanto richiesto dalle specifiche tecnitiméerimento;

I'efficace implementazione di queste procedurdreizgoni nel processo di produzione;
I'applicazione di adeguate tecniche statisticheoditrollo della produzione;
la registrazione delle operazioni di controllo €ldeo risultati;

I'utilizzo di questi risultati per correggere eveali deviazioni, riparare gli effetti di queste
deviazioni, trattare segnalazioni di non conformétase del caso, revisionare il sistema per
rimuovere cause di non conformita.

L’azienda produttrice deve collaborare, durant¢éetlg attivita di verifica, garantendo I'accesso a
tutte le informazioni richieste e designando un pp rappresentante responsabile nei confronti
dell’Organismo.



3.2.2. Verifiche periodiche

La verifica periodica, effettuata con le modalitacdi al paragrafo precedente, viene svolta con
cadenza almeno annuale e ha lo scopo di valutgertaanenza dei requisiti riscontrati all'atto dedrima
certificazione. Almeno ogni tre anni la verificaripelica deve comprendere le fasi di trasporto esegna
del calcestruzzo.

3.2.3. Modello di Lista di Controllo

Le visite ispettive, da parte dell'Organismo, dev@revedere la compilazione di idonee Liste di
Controllo, preventivamente incluse nella documentaz sottoposta al Servizio Tecnico Centrale ai fin
dell’autorizzazione.

Per i contenuti minimi di tali liste di controlloodra farsi utile riferimento allo schema riportato
nell’Allegato A, scaricabile attraverso il sito émhet del Consiglio Superiore dei Lavori Pubblici
www.cslp.it Tale schema potra essere successivamente adgidaiéServizio Tecnico Centrale.

3.3. Emissione del Certificato del Controllo di Riozione in Fabbrica (FPC)

Quando tutte le valutazioni preliminari risultinavbrevoli, viene rilasciato un certificato per ogni
unita produttiva, intesa come punto di carico dacestruzzo, abilitata all’emissione di uno speoifi
documento di trasporto.

Tutte le pagine dei certificati vengono numerasigéate dal Direttore tecnico dell’Organismo.

Dopo I'emissione del certificato non possono essgugortate correzioni e/o aggiunte. Qualora si
rendessero necessarie modifiche e/o aggiunte adrtificato, il nuovo documento deve essere emesso
un numero di revisione progressivo, riportando ledifiche e/o le aggiunte

3.3.1. Modello di certificato

Al fine di garantire la chiarezza della lettura dmirtificati, gli Organismi devono emettere i
certificati coerentemente con lo schema riportait Alegato B, scaricabile attraverso il sito imet del
Consiglio Superiore dei Lavori Pubbligww.cslp.it Tale schema potra essere successivamente aggiorna
dal Servizio Tecnico Centrale

3.3.2. Registro dei certificati

L'Organismo deve assicurare la corretta gestionéa dbocumentazione relativa alle attivita di
certificazione, garantendone la conservazione permeno di dieci anni successivi alla fine dellfidita
della certificazione.

A seguito del rilascio del certificato, I'Organismszrive il produttore in un apposito Registro.dal
registro deve essere conforme al modello ripom&ibAllegato C scaricabile attraverso il sito intet del
Consiglio Superiore dei Lavori Pubbligiww.cslp.it e deve essere reso pubblicamente ed agevolmente
consultabile anche sul sito internet dell’Organismpitamente all’autorizzazione ricevuta dal Seoviz
Tecnico Centrale, garantendo un costante aggiom@ndelle informazioni, entro e non oltre 15 giorni
dall'ultimo certificato emesso/sospeso/ritirato ecrbto di autorizzazione ricevuto. Nel registro atey
essere riportate tutte le informazioni relative’adtivita svolta a decorrere dalla data di prima
autorizzazione fino a quelle inerenti il manteniteetel certificato.

I contenuti minimi del Registro dei certificati son
— numero progressivo;
— ragione sociale del richiedente;
— sede legale del richiedente;

— indirizzo dellimpianto (per impianti mobili indice modello e numero di matricola o codice
identificativo);

— numero del certificato;

— stato di validita del certificato (attivo/sospeswficato);
— data di prima emissione;

— data di emissione corrente;



— data di sospensione e/o revoca;
— data dell'ultima visita di mantenimento.
Tale schema potra essere successivamente aggidalagervizio Tecnico Centrale.

E facolta di ciascun Organismo prevedere eventofdrmazioni aggiuntive ritenute essenziali per
una migliore rappresentazione dell’attivita svolta.

Al fine di consentire I'implementazione di una bandati informativa relativa alle certificazioni
degli impianti di calcestruzzo preconfezionato, l@naell’ambito e per le finalitd dell’Osservatoper il
calcestruzzo ed il calcestruzzo armato istituito emta prot. 3926 del 29.04.2011 presso il Corsigli
Superiore dei Lavori Pubblici, e fatta salva I'emzione di diverse disposizioni da parte del Seovizi
Tecnico Centrale, gli Organismi hanno I'obbligo idviare al Servizio, con cadenza trimestrale e nel
formato editabile messo a disposizione dallo st&ssvizio sulla base dello chema di cui all’'Alleg&, il
file del Registro dei certificati tramite postataienica all'indirizzosegreteria@osservatorioca.énche al
fine del caricamento sulla piattaforma tecnolo@tzurNet2.

La Segreteria tecnica dell'Osservatorio sul catcegb e sul calcestruzzo armato supporta il

Servizio Tecnico Centrale nell'inserimento dei daglla suddetta piattaforma tecnologica, che comeng
ha carattere meramente informativo e non legale.

3.3.3. Attivita di registrazione e archiviaziondldelocumentazione e dei Certificati

Oltre al Registro dei certificati gli Organismi henl'obbligo di tenere a disposizione del Servizio
Tecnico Centrale tutte le informazioni riguarddetcertificazioni rilasciate, in modo tale da camtéme un
effettivo controllo. A tale fine € necessaria lanservazione, con idonee modalita, per tutta latdudlal
rapporto contrattuale, nonché per almeno dieci dafia data di scadenza o di risoluzione del cttatra
stesso, almeno dei seguenti atti per ciascunatattiivcertificazione espletata:

— domanda (corredata della documentazione tecnica);

- commessa;

— atti di nomina degli ispettori coinvolti;

- documenti attestanti I'attivita svolta dagli ismette dai richiedenti I'attestazione della confodmi
— rapporto di verifica iniziale;

— allegati, liste di controllo compilate;

— rapporti di verifica periodica;

— eventuali reclami e azioni correttive;

— copia del Certificato FPC;

- evidenze dell'attivita di decisione sul rilascidifiaa, sospensione e revoca dei certificati.

Tutta la documentazione contenuta nel fascicolorgservata in originale o in copia conforme ed éitaun
di data certa.

E' facoltd dell'Organismo costituire il fascicolechico con modalita digitale, a condizione di aatett
procedure analoghe a quelle previste nel decregislddivo 7 marzo 2005, n.82 “Codice
dellAmministrazione Digitale”, che siano cioe tdk garantire la certezza circa l'autenticita deiudnenti
informatici e dei soggetti responsabili della loealazione nonché I'adeguatezza delle modalita stiayee

e conservazione.

Nel caso di Organismi notificati operanti in piwdse possibile avvalersi della possibilita di geearchivi
cartacei o elettronici anche nelle sedi periferighgché sia garantita comunque la disponibilitéarsede
centrale (o in altra sede autorizzata) dell’'arah@mpleto dei fascicoli tecnici, a disposizione lpeattivi-
ta di vigilanza dei soggetti competenti.

3.3.4. Validita del certificato

Il certificato rimane valido finché nell'impiantoepmangono le condizioni riscontrate all’atto della
certificazione e finché sono ottemperati gli obbligli mantenimento, sia da parte del produttore che
dell’Organismo.



3.4. Mantenimento del certificato

Il mantenimento del certificato prevede la sonegtia, valutazione e verifica continue del sisteina d
FPC. Cid comporta, fra l'altro, I'approvazione @eleventuali modifiche significative adottate dal
richiedente al processo produttivo, nonché l'effetione delle visite periodiche previste al punt®.3
delle presenti Istruzioni presso la sede produitidécata nel certificato e durante le operazidrirasporto
e consegna. Le verifiche e le valutazioni all’atéd mantenimento sono intese ad accertare crseinsa di
controllo si mantenga adeguato ed efficace, cosSadlisfare con continuita i requisiti delle spietié
tecniche di riferimento.

La verifica va effettuata sull'impianto in funzian8e al momento programmato per la verifica
limpianto non é in funzione, la verifica potra ess prorogata per un massimo di 3 mesi. Oltre tale
termine, il certificato deve essere sospeso. Lpeswgone pud durare al massimo 12 mesi: oltrediztie il
certificato deve essere revocato.

4. |ISTANZA PER IL RILASCIO DELLAUTORIZZAZIONE AGLI
ORGANISMI DI CERTIFICAZIONE

L'Organismo che intende ricevere I'autorizzazioia aertificazione del processo di fabbrica FPC
del calcestruzzo preconfezionato deve presenttnezes al Servizio Tecnico Centrale, secondo loreehe
riportato nell’Allegato D, scaricabile attraverdaito internet del Consiglio Superiore dei LavBrbblici
www.cslp.it

Le spese relative al rilascio delle autorizzazggmo a carico del richiedente, ai sensi del DM .26
del 26.11.2012 recantd&k&golamento riguardante i proventi delle attivitl &ervizio tecnico centrale del
Consiglio superiore dei lavori pubblic{articolo 1, comma 1, lettera k ed Allegato ktéza K).

4.1. Documentazione da allegare all'istanza

La documentazione da presentare a corredo deiVstali autorizzazione deve essere fornita in
formato elettronico non modificabile (esempio .pgf/

La documentazione é la seguente:
1) Organigramma.
2) Dichiarazione del legale rappresentante sulla ceirfume societaria.

3) Dichiarazione di compatibilita resa dal legale r@gpntante secondo il seguente schema: «ll
sottoscritto dichiara che non sussiste alcuna ipeuitilita fra I'attivita esercitata nell’Organismo
di certificazione ed altre attivitd eventualmenspletate dal medesimo. Si impegna inoltre a non
far effettuare valutazioni su prodotti 0 materddistinati alle opere di ingegneria civile, provaitiie
da cantieri nei quali il sottoscritto, il Direttoreecnico ed il personale tecnico e direttivo
del’Organismo operino o0 abbiano operato in qualia progettista, direttore dei lavori o
collaudatore.”

4) Certificato di iscrizione alla Camera di commeraono esclusi gli enti non soggetti.
5) Statuto dell'Organismo.

6) Documentazione attestante che I'Organismo é opmerdatalmeno due anni nell'ambito della
valutazione del Controllo del processo di fabbR€C del calcestruzzo preconfezionato.

7) Elenco nominativo del personale tecnico e direttiwa indicazione del rapporto di lavoro e delle
relative funzioni.

8) Curricula e pertinente documentazione comprovaatejualificazione del personale adibito a
mansioni tecniche.

9) Attestato rilasciato da una Societa assicuratriomprovante la stipula di assicurazione di
responsabilita civile, con una durata almeno phapesiodo di validita dell’autorizzazione di cui
alle presenti Istruzioni, che copra espressamemischi derivanti da eventuali errori connessi
all'attivita di certificazione del controllo di plazione in fabbrica oggetto di autorizzazione, yoer
massimale non inferiore a 3.500.000 euro.

10) Planimetrie e sezioni dellimmobile in cui vieneewstata I'attivita, con lindicazione della
destinazione d'uso dei locali e di ogni elemente wtomprovante l'idoneita delle aree destinate
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alla conservazione degli atti; gli elaborati graéid'annessa relazione tecnica devono esseretfirma
da professionista iscritto all'albo.

11) Documentazione rilasciata dalle autorita competesdimprovante l'idoneita dei locali e degli
impianti dal punto di vista della disposizioni ezl e dell'igiene e della sicurezza del lavordjene
more della presentazione della documentazione eitajd'esistenza dei requisiti prescritti dalla
normativa vigente puo essere attestata da dichim@zostitutiva di atto notorio presentata dal
legale rappresentante dell'Organismo.

12) Manuale della qualita e regolamenti, procedureyigini operative e liste di controllo utilizzate
nell’attivita di valutazione e certificazione. Taldocumentazione deve essere corredata
dall’evidenziazione delle revisioni effettuate dlelenodifiche o innovazioni introdotte rispetto a
guanto eventualmente gia trasmesso.

13) Modelli relativi alla principale modulistica da inegarsi nella valutazione, comprendentre almeno
i modelli di richiesta dei servizi di certificazireil modello di certificato

14) Tariffario delle prestazioni, con indicazione dekaa validita nel tempo e delle massime
agevolazioni concedibili.

15) Attestato di versamento comprovante I'avvenuto ipegdo della quota prevista dall’Allegato | del
decreto interministeriale n.267 del 26 novembre22€iportante le tariffe del Servizio Tecnico
Centrale.

16) Eventuali accreditamenti, di carattere volontarer gchemi di accreditamento pertinenti alle
attivita per cui si richiede I'autorizzazione, gt@ati dall’Organismo nazionale di accreditamento.

4.2. Procedura di autorizzazione

Il Servizio Tecnico Centrale, ricevuta l'istanzancallegata la ricevuta del versamento della quota
prevista dal DM n.267 del 26.11.2012, la registraoidine cronologico, controlla la sua completeeza
correttezza formale e apre la fase di istruttarieg, si dovra concludere entro centoventi giornieddta di
ricezione dell'istanza. L'istruttoria si effettuzediante:

a) esame e valutazione della documentazione prodotta;
b) ispezioni presso le strutture dell'Organismo ridbige I'autorizzazione.

Il Servizio Tecnico Centrale pud richiedere, qualame riscontri la necessita, chiarimenti e
integrazioni; in tal caso il termine dei centoveagitirni € sospeso e riprende a decorrere dal mardsit
ricevimento della documentazione o dei chiarimanhiesti.

L'autorizzazione é rilasciata con Decreto del eggie del Consiglio Superiore dei Lavori Pubblici
entro trenta giorni dalla conclusione positiva 'dgtuttoria e previo verifica dell’avvenuto versamio
della restante quota prevista dal DM n.267 del 2@012.

5. DURATA E RINNOVO DELLAUTORIZZAZIONE

L'autorizzazione ha una durata di cinque anni ath@ovabile. L'istanza di rinnovo € presentata
dall'interessato al Servizio Tecnico Centrale, almesei mesi prima della scadenza. La mancata o
incompleta presentazione dell'istanza e della dentazione entro tale termine comporta la decadenza
dell’autorizzazione alla scadenza naturale. Allista € allegata una relazione attestante I'attbvitdta
dall’Organismo richiedente nel precedente periodaudorizzazione. Nella relazione deve essere atdic
ogni modifica o revisione della struttura dell’Ongemo intercorsa nel periodo di riferimento.

Nella medesima Relazione, inoltre, devono essarera specificati il numero complessivo di

certificati emessi, modificati, sospesi, ritirallel caso di sospensione o ritiro € necessario andi¢a
motivazione di tali provvedimenti.

Allistanza di rinnovo si applicano i medesimi erit termini e procedure previsti delle presenti
Istruzioni per le istanze di nuova autorizzaziotexiendo conto dell'attivita svolta dall’Organismel n
precedente periodo di autorizzazione e fatta dalwasita ispettiva, che il Servizio si riservaeffettuare
anche sulla base dell’esito dellesame documenthlstanza deve essere corredata di tutta la
documentazione elencata al punto 4.1, ad eccedlomgiella rimasta invariata, per la quale si deve
comungque produrre una dichiarazione attestanterihpnere della validita della documentazione stessa
con relativo elenco esplicativo.
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6. PROCEDURE TRANSITORIE PER GLI ORGANISMI GIA
AUTORIZZATI

Gli Organismi gia titolari di autorizzazione a dficare il Controllo del processo di fabbrica FPC
del calcestruzzo devono adeguarsi a quanto rigortalle presenti Istruzioni entro sei mesi
dallemanazione delle Istruzioni stesse, comunicaall Servizio Tecnico Centrale I'ottemperanza a
quanto prescritto e trasmettendo le relative ewidedocumentali che saranno oggetto di verifica.
L’adeguamento a quanto sopra riportato deve esseraunque verificato in sede di rinnovo
dell’autorizzazione.

Qualora i certificati gia emessi non riportino inbenuti previsti al punto 3.3.1. ed all’Allegato B,
I'adeguamento di tali certificati al modello di cali punto 3.3.1. delle presenti Istruzioni, dovvaemire
mediante nuova emissione del certificato, senzexiali spese per il Fabbricante, entro e non altre
anno dalla data dell’emanazione delle presentizgini.

7. VERIFICHE DEL SERVIZIO TECNICO CENTRALE

Al fine di verificare la conformita dell’operato glé Organismi autorizzati, il Servizio Tecnico
Centrale ha facolta di disporre verifiche e cotitrol

A tal fine & consentito al personale incaricatiibiro accesso ai luoghi in cui si svolgono levéti
di certificazione, compresa la verifica duranteildte ispettive agli impianti di produzione e ltagsizione
di tutte le informazioni necessarie all’accertament

Qualora, in sede di verifica, il personale ispettiviscontri una mancata applicazione delle
disposizioni contenute nelle presenti Istruziohguddetto personale redige il verbale di constatezche
consegna ai responsabili dellazienda e attiva guamevisto al successivo punto 9 delle presenti
Istruzioni. Entro i novanta giorni il Servizio Téca Centrale, qualora le non conformita rilevate s@no
state risolte, emana provvedimento motivato cgudle stabilisce le modalita di sanzione dell’Oigaro.

8. OBBLIGHI DI COMUNICAZIONE AL SERVIZIO TECNICO
CENTRALE

8.1. Comunicazioni periodiche

Unitamente e con le stesse modalita di quantogstbial punto 3.3.2. in merito alla trasmissionle de
Registro dei certificati, gli Organismi comunicaih@iano delle visite ispettive previste per il sassivo
trimestre con l'indicazione del tipo di visita (@mle, periodica o di altro tipo), della data irativa e
dell’'ubicazione degli impianti in cui verra effedtia la visita, secondo lo schema messo a disposizial
Servizio Tecnico Centrale e scaricabile attravetssito internet del Consiglio Superiore dei Lavori
Pubbliciwww.cslp.it

Nelle more di diverse disposizioni emanate dal R&rvlecnico Centrale, gli Organismi hanno
'obbligo di inviare trimestralmente all'indirizzesegreteria@osservatoriocalié copie in formato
elettronico (.pdf/A) dei certificati emessi e, atto di nuove emissioni, dei nuovi certificati.

8.2. Comunicazioni straordinarie

Gli Organismi hanno I'obbligo di fornire al Sendzi ecnico Centrale comunicazione nei casi di:
a) nomina di un nuovo Rappresentante Legale;
b) rinnovo o modifica della polizza di assicuraziomeedponsabilita civile;
¢) aggiornamento del tariffario, con indicazione degliremi temporali di validita.

Gli Organismi hanno, inoltre, I'obbligo di chieddtg@reventivo Nulla Osta nei casi di:
d) nomina di un nuovo Direttore tecnico;
e) inserimento di nuovo personale tecnico ispettivo;
f) trasferimento o istituzione di nuove sedi operative

g) modifiche significative del Manuale di Qualita eiddocumenti del sistema qualita
utilizzati, esaminati in precedenti istruttorie dutorizzazione (regolamenti, procedure
operative, istruzioni operative, ecc.);
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h) modifica dell’assetto societario, trasferimentattivita o cessioni di ramo d’'azienda.

Nei casi d) ed e) dovra essere evidenziata lafoqpzedione professionale per lo specifico settore di
attivita, integrata con la copia del Libro Unicd davoro dell’Organismo e dei contratti di collabaione
stipulati. Inoltre dovra essere trasmesso I'aggioranto del mansionario con indicazione delle coenzeat
di ciascun addetto con funzioni tecniche e direttiv

Nei casi d), e) ed f) il Servizio Tecnico Centrplgd effettuare un nuovo audit o visita ispettiva pe
valutare la competenza tecnica dei candidati e@loreita di sedi, locali ed attrezzature proposte.

L'istruttoria per il rilascio del Nulla Osta si adade entro trenta giorni dalla data di ricezione
dellistanza, fatta salva la possibilitd di sospens dei termini in caso di richiesta di chiarimeedt
integrazioni. Qualora il Servizio Tecnico Centraten si pronunci entro il termine su indicato, dlista si
intende accolta. Al rilascio di tali Nulla Ostaagplica quanto riportato all’'Allegato Il del DM &2 del
26.11.2012 recanteRegolamento riguardante i proventi delle attivital Gervizio tecnico centrale del
Consiglio superiore dei lavori pubbligiprevia quantificazione, da parte del Serviziefieo Centrale, del
relativo impegno orario.

Fra gli obblighi di comunicazione di tipo straordiio vi sono, inoltre, le comunicazioni di revoca®@
spensione dei Certificati FPC. Gli Organismi devonotificare al Servizio Tecnhico Centrale, con uando
non superiore ai quindici giorni, i provvedimeniirevoca e di sospensione dei certificati, indicafemo-
tivazioni di tali azioni. Qualora le motivazionidsero di tipo tecnico, su richiesta del Servizianieo
Centrale, gli Organismi devono trasmettere tuttddaumentazione a prova della carenza riscontiraté.
tre, nel caso in cui 'impianto richiedente ris@sere stato precedentemente certificato da nan@igani-
smo e tale certificazione fosse stata revocatagf@ismo deve darne notifica al Servizio TecnicotGee,
prima di iniziare I'iter di valutazione.

9. DIFFIDA, SOSPENSIONE E REVOCA DELLAUTORIZZAZION E

Nel caso in cui il Servizio Tecnico Centrale, retfibito delle proprie attivita di controllo o visite
ispettive, riscontri difformita, inadempienze o emp/enute carenze rispetto ai requisiti richiesditi,
entita tali da non compromettere nel complessautezibnalita dell’Organismo e la significativita el
valutazioni, diffida il medesimo a mettersi in régonei tempi e nei modi che saranno formalmente
comunicati. Qualora ritenuto necessario puo essgigposta anche la sospensione cautelativa delle
attivita di certificazione.

Nel caso in cui il Servizio Tecnico Centrale risgbrinadempienze o0 sopravvenute carenze
rispetto ai requisiti richiesti, tali da compronegt, in maniera temporanea o0 comunque sanabile, la
funzionalita dell’Organismo e che ne richiedano uewisione e riorganizzazione, ovvero qualora le
azioni correttive messe in atto in risposta allffidi di cui sopra non risultino adeguate, sospeoado
I'autorizzazione per un periodo non superiore ae’imEntro tale periodo I'Organismo deve dimostrare
I'ottemperanza alle prescrizioni indicate nel pregimento di sospensione. L’attivitd dell’Organismo
potra essere ripresa alla scadenza del periodoostessione, previo accertamento dell’avvenuto
adempimento, nei termini fissati, alle disposizionpartite con la sospensione.

Nel caso in cui I'Organismo non ottemperi alle presoni riportate nel provvedimento di
sospensione di cui sopra, il Servizio tecnico adatrevoca I'autorizzazione. E prevista altresieleoca
dell'autorizzazione nei casi in cui vengano acdertgravi inadempienze o violazioni dei requisiti di
imparzialita, indipendenza e competenza.

In caso di revoca dell’autorizzazione, I'Organisra I'obbligo di darne comunicazione alle
aziende certificate mediante invio con metodo @zimne certa e specificando che le certificazioni
preesistenti mantengono la validitd massima divessi a partire dalla data di revoca dell’autorizzae,

e comungque non oltre un anno dalla data dell'ultwedfica in stabilimento effettuata. L’Organismo
deve fornire evidenze di tali comunicazioni al $8o/Tecnico Centrale.

10. TARIFFE

Per le attivita di cui alle presenti Istruzioni,offe dal Servizio Tecnico Centrale, si applicano le
tariffe di cui al DM n.267 del 26 novembre 2012aete il ‘Regolamento riguardante i proventi delle
attivita del Servizio tecnico centrale del Consigiiuperiore dei lavori pubblitied eventuali successive
modifiche ed integrazioni.
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ALLEGATO A

LISTA DI CONTROLLO PER LA CERTIFICAZIONE DEL CONTRO LLO DEL PROCESSO DI
PRODUZIONE IN FABBRICA (FPC) DEL CALCESTRUZZO PRODO TTO CON PROCESSO
INDUSTRIALIZZATO

In riferimento alle Norme Tecniche per le Costruziowli cui al DM 14/01/2008 e all&inee Guida sul calcestruzzo
preconfezionatodel Consiglio Superiore dei Lavori Pubblici (disporbili sul sito internet del Consiglio
Superiore dei Lavori Pubblici www.cslp.it)

1. Manuale per il controllo di produzione del calcstruzzo prodotto in stabilimento (FPC)

o
|

Il Manuale di controllo di produzione riporta ldiata, le responsabilita e i ruoli d
tutto il personale il cui operato incide sulla qtdatlel calcestruzzd?

2. Ruoli funzionali

1 - Le responsabilita, i ruoli e le interrelazioni ditb il personale che gestisce, effettua
e verifica le operazioni che incidono sulla quatigl calcestruzzo sono adeguata-
mente documentate mediante organigrammi e mangtonar

2 — Il livello di conoscenza, di addestramento, di egpea e le attitudini del personal
addetto alla produzione ed al controllo del progeatisproduzione sono adeguati a
ruolo svolto?

= @

3 — |l produttore ha individuato le figure professidnialdicate al punto 2 delle Linee
Guida per il calcestruzzo preconfezionato?

Direttore: persona fisica cui compete la responsabilita dgjestione aziendale e
nel confronti dei terzi.

Responsabile del Controllo della Qualitéuolo cui compete la responsabilita delle
operazioni di autocontrollo della produzione e thhmorazione dei risultati conse
guenti.

Tecnologo del calcestruzzouolo cui compete la responsabilita della gesticiedle
attivita di qualifica e controllo delle materie pnie e di qualifica e definizione delle
composizioni (ricette) di calcestruzzo

Responsabile della produzionpersona fisica cui compete la responsabilita di-pre
siedere e coordinare le attivita connesse alla pmidne di calcestruzzo, alla pre
stazione dei servizi connessi ed all'approvvigioeata delle materie prime.

Operatore di impiantopersona fisica responsabile delle operazioni diiango che
portano al dosaggio dei componenti, secondo le elesissate dal Tecn, alla lorg
immissione nel miscelatore ed alla consegna, nmgliautobetoniera all'utilizzato-
re del calcestruzzo. Egli provvede alle verificheeflicienza dell'impianto, ad ac
certarsi che vengano effettuate le normali openaizidi manutenzione ordinaria
nonché a richiedere quelle straordinarie che sidessero necessarie.

Autista: addetto alla conduzione dell'autobetoniera.

Delegato ai controlli al momento della consegnaersona incaricata dal produtto
re ad eseguire i controlli al momento della consegralla sottoscrizione del relati:
vo verbale.

Addetto alla pompaaddetto alla operativita della pompa per calcestmzAd esso
generalmente compete anche la conduzione su stigldaezzo.

! L’esame del Manuale di FPC awviene normalmenterderia verifica sul campo, ma puo essere eseguithe in

precedenza.
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2. Ruoli funzionali

4 - Il produttore ha identificato il personale che dariea autonomia organizzativa e
autorita per identificare ogni problema relativiaajualita della produzione e per in-
traprendere le necessarie azioni correttive al dineinimizzare i rischi legati a un
calcestruzzo non conforrae

5 | - Il Responsabile del Controllo Qualita & dedicatpuasta sola funzioffe

2.1 Risorse umane

6 - Il Produttore ha definito i profili professionali imimi per ogni mansione

dell'organigramma aziendale precisando per ciascgeguenti aspetti:
* Grado di istruzione?

« Abilita operativa?

» Conoscenze specifiche?

7 | — Il Produttore ha valutato I'efficacia delle attéitli formazione e di addestramento?

8 - Il personale mostra di avere la giusta consapexaléel proprio ruolo e delle con-
seguenze negative del proprio lavoro, se eseguitaido non corretto?

9 |~ Per il personale e predisposto un programma didaiome dove vengono almeno
analizzati gli aspetti tecnici e tecnologici detfeansione da svolgere ed & previsto
un affiancamento a personale esperto?

10 |- Esiste disponibilita di personale qualificato efmiratti con ditte esterne qualificate
per I'esecuzione di tutte le attivita formative yiste nel programma di formazione e
addestramento?

2.2 Ambiente di lavoro
11 | -Il Produttore ha individuato e gestisce i fattomkaentali aventi influenza sulla con-
formita dei calcestruzzi prodotti, quali, ad esempémperatura e condizioni atmosferi-
che durante la produzione ed il trasporto del ctitogzo?
3. Prescrizioni per il calcestruzzo

12 |~ Nel listino e nei Ddt dei prodotti sono specificiéeseguenti caratteristiche del cal-
cestruzzo a prestazione garantita:

« Classe di resistenza caratteristica Rck (cubidak dcilindrica)[N/mmq]?
* Classe di esposizione ambientale?

« Classe di consistenza?

» Diametro massimo dell'aggregato [mm]?

13 | - Nellistino dei prodotti e nei Ddt sono specificieseguenti caratteristiche del cal-

cestruzzo a composizione richiesta:
» Dosaggio del cemento?
* Tipo e caratteristiche del cemento?
» Diametro massimo nominale dell'aggregato [mm]?
« Composizione granulometrica della miscela di agafi@g
* Tipo e dosaggio dell’eventuale additivo e/o agg@nt
* Classe di consistenza o rapporto acqua/cemento?
14 | - Sono tenute in conto ulteriori prescrizioni riclieesontrattualmente?
15 | - Sono adeguatamente analizzate le problematichiveel servizio di trasporto ed

alla sua logistica, con loro registrazione quargoificativo?
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4. Impianto di produzione

4.1 Depositi dei componenti

4.1.1 Insilaggio del cemento

16 Il cemento e le aggiunte in polvere sono conseinaili?

17 E evitata ogni possibilita di frammistione fra cattide/o altri materiali in polvere)
?

18 Il posizionamento dei filtri & tale da impedire chenateriale prelevato possa con-
fluire in un carico di calcestruzzo per il quala previsto un cemento diverso?

4.1.2 Depositi degli aggregati

19 Gli aggregati sono conservati in tramogge o in didistinti?

20 Il luogo d’accumulo a terra degli aggregati € dindnsioni adeguate e consente
limmagazzinamento delle diverse pezzature tra $mparate cosi da impedirne la
frammistione?

21 Ogni cumulo é correttamente identificato con lsstad’aggregato corrispondente?

22 Le tramogge sono in numero almeno pari al numerolatisi granulometriche d
volta in volta utilizzate?

23 Lo stato di manutenzione delle tramogge assicueanom avvenga commistione fra
gli aggregati delle diverse classi granulometriche?

4.1.3 Serbatoi dell'acqua

24 Eventuali serbatoi d’acqua destinata alla procdwidi calcestruzzo, sono realizzati
in modo che sia evitato il rischio di inquinamermtn elementi dannosi al calce-
struzzo?

25 E assicurato che, a seguito di lunghi periodi dicghza, non si formino materiali
che causino ritardi di presa e/o indurimento?

26 Riguardo alle condizioni ambientali, vi sono evetitprotezioni che consentono
all'acqua di mantenere una temperatura tale dauaasé che il calcestruzzo possa
essere prodotto nelle adeguate condizioni?

4.1.4 Insilaggio delle aggiunte minerali

27 Le aggiunte minerali, sia sfuse che imballate, saheguatamente conservate, iden-

tificate ed € evitata la commistione fra diverpi tli aggiunte e con i leganti?
4.1.5 Depositi degli additivi

28 Gli additivi sono adeguatamente identificati e @mati, in cisterne o nelle confe-
zioni originali?

29 Quando sono conservati in cisterne esterne, geesteopportunamente protette per
evitare gli effetti delle basse/alte temperature?

4.2 Apparecchiature di dosaggio

30 Sono presenti le seguenti apparecchiature di dosagmpntrollo?:

« bilance per dosaggio cemento e aggiunte

* bilance per dosaggio aggregati

* bilance o dosatori volumetrici o flussometrici antaitri per additivi
* bilance o flussometri o contalitri per 'acqua

* manometri per circuito idraulico delle betonierkiigp)
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4.2 Apparecchiature di dosaggio

» sonde eventuali ( per la rilevazione dell’'umidiggtl aggregati e/o della miscela

» termometro ambiente di min. e max

31 Per ogni carico di almeno tre metri cubi di calngsto, le caratteristiche delle appa-
recchiature di dosaggio sono tali da realizzareastenere, nelle normali condizioni
operative, le tolleranze indicate nel Prospetto 1?

32 | cementi, gli aggregati e le aggiunte in polvesecdosati in massa mediante pesa-
tura?

Prospetto 1: Limiti di tolleranza nel dosaggio demateriali componenti
Materiali Limiti di tolleranza
Cemento

Aggregato totale

Additivi e aggiunte impiegate in quantita > 5% iasea rispetto al

peso del cemento

+ 3 % sulla quantita richiesta

Additivi e aggiunte impiegate in quantita < 15%massa rispetto al

peso del cemento

+ 5 % sulla quantita richiesta

4.3 Controllo delle apparecchiature

33 | - Il Produttore ha programmato e attua sistematicsniennecessarie manutenzioni
elo tarature sulle apparecchiature di seguito atensecondo le frequenze indicate
nel Prospetto 27?:

34 | - Attrezzature di produzione

35 | - Apparecchiature e strumentazioni di dosaggio erothot

36 | - Bilance

37 | - Autobetoniere, autopompe, betonpompe e pale?

Prospetto 2: Controllo delle apparecchiature

Oggetto o Apparec-
chiatura

Esame / Prova

Finalita

Frequenza

Verifica

1  Mucchi, deposi-
ti, ecc..

Ispezione visiva

Verificarne la conformita alle Una volta alla

specifiche

settimana

2  Apparecchiatura

di pesatura

Ispezione visiva

Verificare che
I'apparecchiatura di pesatura
sia in buone condizioni e che
funzioni senza impedimenti

Ogni giorno

Determinazione
della sicurezza

Per verificare la rispondenza alAll'installazione

prospetto 1

Verificare la rispondenza al
DLgs 29/12/92 n.517

Annuale, e co-
mungue ogni
50.000n7 prodotti
per sistema di
pesatura (o catend
metrica)

1

4  Distributore
degli additivi
(inclusi quelli
montati sulle
autobetoniere)

Esame visivo del
funzionamento

Verificare che
I'apparecchiatura di sommini-
strazione sia in buone condi-
zioni e che funzioni corretta-
mente

All'installazione
Annuale

Prova di accuratez-
za

Verificare la rispondenza al
prospetto 1 (limite di tolleran-
za =5 %)

All'installazione
Annuale
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Prospetto 2: Controllo delle apparecchiature

Oggetto o Apparec-

: Esame / Prova Finalita Frequenza Verifica
chiatura
6 Misuratore Prova di accuratez- Verificare la rispondenza al  All'installazione
d’acqua za prospetto 1 (limite di tolleran- Apnpuale
za + 3 %)
7  Apparecchiature Confronto della Verificare accuratezza All'installazione
(eventuali) per  U.R. effettiva con Mensile

la misurazione la U.R. rilevata
in continuo del-
la umidita degli

aggregati
Mescolatori Verifica dell’'usura Or%rtljloft?g?or?ra-
8 (autobetoniere Ispezione visiva dell'apparecchiatura di mesco-p .
i ; sportati e comun-
incluse) lazione

gue trimestrale

5 Processo di produzione

5.1 Dosaggio dei componenti

38 | - Il cemento e le aggiunte in polvere sono dosatorstesso dispositivo?
39 | - L'acqua, le eventuali altre aggiunte liquide eagldlitivi sono dosati con dispositivi
separati usati esclusivamente per ciascuno di loro?
40 | - Per le diverse classi granulometriche, gli aggiegato correttamente dosati, per
pesate singole o cumulative progressive?
41 | - E eseguita la compensazione del peso degli aggragetlazione alla loro umidita,
con conseguente variazione del quantitativo d'acgozesso?
42 | - Quale metodo viene utilizzata per dare dimostrazideile quantita dei componenti
effettivamente dosate?
L’lspettore descrive brevemente la metodo utilazsr ciascun componente dosa-
to(registra/allega copia della tabella di carico enpianto & dotato di software di
registrazione automatica dei carichi):
Cemento e
Aggiunte:
Aggregati
Additivi:
Acqua
5.2 Miscelazione dei componenti
43 | - Nel caso di miscelazione in impianto privo di mdatare fisso, le autobetoniere
sono in grado di ottenere una miscelazione adagletmateriali componenti e una
consistenza del calcestruzzo uniforme nell'intemco? Quindi:
* Le autobetoniere vengono caricate per un volumealdiestruzzo reso non supe-
riore a quello indicato dal suo costruttore?
* | componenti I'impasto vengono immessi in modo amife (definito e sistemati
co) durante il carico?
* Al termine della fase di carico e prima di inizidrerasporto, I'autobetoniera ruor
ta alla massima velocita prevista dalla casa ctist® per almeno 4 minuti pri-
mi?
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5.2 Miscelazione dei componenti

44 Nel caso di miscelazione in impianto dotato di méstore fisso, al fine di garantire
la corretta miscelazione dell'impasto, la duratéaduaiscelazione &€ maggiore di 30
secondi?

45 Nel caso di utilizzo di aggregati non saturi (nGA$:.

« il tempo di miscelazione viene opportunamente prgato?;
* vengono saturati prima dell'impiego?;
5.3 Movimentazione del calcestruzzo

46 Durante il trasporto e successivamente, in casttelsa dello scarico, la betoniera
rimane costantemente in movimento?

47 In relazione alle condizioni ambientali, salvo ctos vengano previste idonee misu-
re (quali la aggiunta di additivi ritardanti), ilcestruzzo viene consegnato in tempo
utile per permettere che la messa in opera avvenga 2 ore dal momento in cui &
stata introdotta I'acqua nella miscela (corrispotel@ll'ora di carico della autobeto-
niera)?

48 A tal fine sul Documento di Trasporto (Ddt):

« si riporta I'ora di carico della autobetoniera?
« al termine delle operazioni di scarico si regi$tea di arrivo in cantiere, I'ora d
inizio scarico e l'ora di fine scarico?

49 Sono impedite le aggiunte di acqua o di additild abnsegna, salvo particolari casi
previsti in produzione ?

50 Nel caso di trasporto del calcestruzzo con autocarr

« Il calcestruzzo viene miscelato in un mescolat@sofdi impianto?

« Il calcestruzzo ha la corretta consistenza peresssportato in autocarro?

« Vengono opportunamente limitati la lunghezza detpeso e la sua accidentalita
al fine di non causare la segregazione dell'im@asto

* la messa in opera avviene, in relazione alle camdiizambientali, entro 20/40
minuti dall'immissione dell'acqua nel mescolatéssd?

» E’ esplicitamente escluso I'impiego di additivrasti?

« Il cassone dell'autocarro & a tenuta stagna adreperdite di boiacca?

51 La movimentazione in cantiere del calcestruzzo argdipompa e la sua

pompabilita risultano assicurate da:

» Una corretta composizione granulometrica?

« Un adeguato contenuto di parti fini?

 L’eventuale inserimento di aggiunte e/o additivaziatte ad evitare aggiunte di
acqua?

52 Sono impartite all’operatore precise disposizidte ad impedire le aggiunte di ac-

gua, di additivi e di qualsiasi altra sostanzaanglhmoggetta di alimentazione della
pompa?
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5.3 Movimentazione del calcestruzzo

53

Nel caso di movimentazione con nastro trasportatore

« L'inclinazione del nastro & tale da non causaridlulsso del calcestruzzo a nastro
fermo?

« La tensione del tappeto e la distanza tra i ralficstali da non causare evidenti
sobbalzi alla massa di calcestruzzo?

« Al termine del nastro, il calcestruzzo finisce imautramoggetta che ne permette
lo scarico verticale nel punto di messa in opera?

54

Sono impatrtite all’operatore precise disposizidte ad impedire le aggiunte di ac-
gua, additivi e qualsiasi altra sostanza direttameunl nastro?

6 Controllo della qualita

6.1 Laboratorio di riferimento

55

Il controllo interno €& attuato mediante persomplalificato?

56

Esiste la disponibilita di un laboratorio di rife@nto correttamente attrezzato?

57

Se il controllo interno & demandato ad una stratésterna, cio avviene in forma
continuativa (con contratto)?

58

Tutti i risultati del controllo interno , relatigia al calcestruzzo che alle materie

prime impiegate, vengono registrati e consenetigbmeno 2 anni?

6.1.1 Attrezzature

59

Il Laboratorio di riferimento & dotato almeno dedkguenti apparecchiature:
» Termometri di ambiente (min e max)?

« Termometri per calcestruzzo?
« Forno per 'essiccazione di campioni di aggregato?
 Serie di setacci?

« Bilancia di precisione (sensibilita 1 g)?

Attrezzatura per determinazione equivalente ibseb

D
i

< Contenitore rigido, di volume noto, per la deterazione della densita del calce
struzzo fresco?

Cono di Abrams?
« Mescolatore da laboratorio per calcestruzzo?
Cilindri Graduati

« Adeguato numero di forme per provini secondo UNI?

» Vasca/ambiente di maturazione secondo UNI?
« Bilancia con portata compresa fra 20 e 50 kg?

» Pressa per le prove di compressione conformeJillaEN 12390-4, di classe |
con portata minima non inferiore a . 200 2000kN ?

* Ulteriori attrezzature necessarie al controllo dicestruzzo autocompattante
(SCQ)?
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6.1.2 Controllo delle Apparecchiature di prova

60 | - Inassenza di disposizioni normative, le apparetate vengono controllate con
frequenza almeno annuale e comunque in caso dialsblba loro affidabilita?
61 | - | verbalidiverifica delle tarature vengono consgi?
6.2 Controllo al ricevimento dei componenti
62 | - Le prove dei componenti in ingresso vengono eféé& secondo le norme di prova
e le frequenze indicate nel Prospetto 37
63 | - Viene redatto apposito verbale per ciascuna diresse
64 | - | verbali vengono conservati?
Prospetto 3: Controllo dei componenti
Pos | Materiale Esame/prova Finalita Frequenza minima | Norme di |Verifica
riferimento
1 Cementi Esame del documentoVerificare se la UNI EN
di consegna e del consegna € confor-
marchio di conformita me all'ordine e pro-|  ad ogni consegna 197-1
prima dello scarico. | viene dal fornitore
atteso. Marcatura
CE
) Aggregat(|l) E_same del documento Verificare se la UNI EN
i consegna prima consegna é confor-
. 2 . 12620
dello scarico. me all'ordine e pro-| Ad ogni consegna
viene dal fornitore Marcatura
atteso. CE
3 Esame visivo dell'ag- | Confronto con un
gregato prima dello | aggregato di aspetto o _
scarico. normale per quanto Ogné giorno/ogni
riguarda granulo- | 100 m di calcestruz-
metria, dimensioni zo prodotti
e presenza di impu-
rita.
Analisi granulometri- | Verificare la con- | Qualifica di nuova
4 i L UNI EN
ca. formita con la gra- | fornitura: Prima con- 933-1
nulometria di normg segna.
0 concordata. In caso di dubbio
conseguente all'esa-
me visivo.
Bimestrale
5 Passante a 0,063 mm Accertare la quan@ualifica dl nuova UNI EN
ta delle parti finis- | fornitura: Prima con-
sime (filler o impu- | segna. 933-1
rita In caso di dubbio
) Bimestrale (UNIEN
933-10)
6 Determinazione del | Determinare l'acqua Qualifica di nuova UNI EN
coefficiente di imbibi- | trattenuta e le carat} fornitura: Prima con- 1097-6
zione e della massa | teristiche delle sin- | segnha
volumica. gole pesate.
Equivalente in sabbia| Determinare la pre-| Qualifica di nuova
7 ; . o L UNI EN
e valore di blu senza di impurita | fornitura: Prima con- 933-8
segna.
In caso di dubbio UNI EN
Semestrale. 933-9
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Prospetto 3: Controllo dei componenti

Pos | Materiale Esame/prova Finalita Frequenza minima | Norme di |Verifica
riferimento
Minerali reattivi Verificare la even- | Qualifica di nuova
8 . L UNI EN
tuale presenza di | fornitura: Prima con-
932-3
sostanze dannose | segna (nelle zone a
rischio).
Solfati Verificare la even-
° tuale presenza di In caso di dubbio. EN 1744-1
sostanze dannose
Cloruri solubili Verificare la even-
10 tuale presenza di In caso di dubbio. EN 1744-1
sostanze dannose
Sostanze organiche Verificare la even- Prima fornitura.
1 tuale presenza di In caso di dubbio EN 1744-1
sostanze dannose Ogni due mesi.
12 Aggregat(|1) f%eatti_vita Verificare la even- | Solo se la prova 8 UNI
alcali-aggregati tuale presenza di | evidenzia la presenza
sostanze dannose | di materiali poten- 8520/22
e/o reattive. zialmente reattivi:
Prima fornitura e
annuale
Controlli Esame del Documento Accertare se la con
13 . . ; . - UNI EN
addizionali | di trasporto/ Bolla di | segna corrisponde 13055-1-
per aggre- | consegna all'ordine ed ha la UNI EN,
gati leggeri giusta provenienza. Ad ogni consegna 12620
0 pesanti.
Marcatura
CE
14 Additivi Esame del documentq Verificare la con- UNI EN
di consegna e dell'eti-| formita con l'ordine 934-2
chetta del contenitore| e se il contenitore € Ad ogni consegna
prima dello scarico. | correttamente iden- Marcatura
tificato. CE
Aggiunte Esame del documento Verificare se la
15 . ; : X UNI EN
sfuse in di consegna prima consegna e confor-
. 2 . 450-1
polvere dello scarico. me all'ordine e pro-| Ad ogni consegna
viene dal fornitore Marcatura
atteso. CE
16 Aggiunte in | Esame del documento Verificare se la
sospensiong di consegna prima consegna € confor-
acquosa dello scarico. me all'ordine e pro-| Ad ogni consegna
viene dal fornitore
- atteso.
Analisi chimica per la| Nel caso di acqua | In caso di dubbio
17 | Acqua determinazione del non potabile, per | Al primo utilizzo di UNI EN
) o , . 1008
contenuto di sostanze verificare che I'ac- | acqua non potabile
organiche e cloruri qua sia priva di di nuova provenien-
componenti nocivi | za
(1) Gli aggregati impiegati per il confezionamento dehglomerato cementizio potranno provenire da aagia
e trattamento dei materiali alluvionali o da franazione di materiali di cava e dovranno essereoconifalla
norma UNI 8520 parte seconda. Nel caso d'uso degg$j potenzialmente reattivi agli alcali, dovraresse-
re impiegate combinazioni, tra cemento ed aggretgitida evitare il rischio di detta reazione. §laaggre-
gati grossi che le sabbie dovranno avere una nvadgmica reale non inferiore a 2.5 gr/cm3.
(2) L'acqua di impasto, compresa l'acqua di riciclovproente dal lavaggio interno delle betoniere, domra

contenere materie organiche o sali aggressivi osegmo pregiudicare la resistenza e la durabéili@ dpere
realizzate. Nota: le norme UNI citate sono quell@igore alla data del’emanazione del presenteia@nto
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6.3 Progettazione delle miscele per calcestruzzpaestazione

65 Sono previste idonee modalita di progettaziondifigemdei calcestruzzi a presta-
zione:

66 In impianto sono presenti ed utilizzate solo riegitogettate con le corrette modalita
di cui sopra?

67 Per ogni resistenza caratteristica oggetto di rimhe, viene documentato il meto-
do di determinazione della corrispondente resistenedia di progetto?

6.3.1 Calcestruzzi con caratteristiche speciali

68 La progettazione di calcestruzzi con carattetigtispeciali, oltre a quanto sopra,
tiene conto della particolare tecnologia che lati®rizza?

69 Nel caso di calcestruzzo autocompattante (SCCgdliatenza alla segregazione, la
capacita di passare attraverso i ferri di armagugaella di riempire le casseforme in
maniera omogenea, sono raggiunte con uno studioatoce vengono provate con
attrezzature specifiche?

6.4 Controllo del calcestruzzo
70 | - | controlli vengono effettuati secondo le frequeiradicate nel Prospetto 47
71 | - Viene redatto apposito verbale per ciascuna prova?
Prospetto 4: Controllo delle procedure di produziom e delle proprieta del calcestruzzo
Pos | Oggetto Valutazione/ | Finalita Frequenza mi- | Norme di Verifica
/prova nima riferimento
N Per dare evidenza che le| Prima di utilizzare
Proprieta del . S e
Prove di proprieta specificate sono un
calcestruzzo a e . .
1 : qualifica delle | ottenute con un margine | calcestruzzo di
prestazione '
: ricette adeguato dal calcestruzzponuova
garantita .
proposto formulazione
s .| Valutazione Per determinare la massa
- | Umidita degli IR . . .
2 .2 | dell'umidita asciutta dell'aggregato e | Ad ogni carico
aggregati fini . . ;
relativa l'acqua da aggiungere
. Settimanale o piu
Prova di .
. . , Per determinare la massa frequente a se-
Umidita degli | essiccamento . .
2b agareqati fini | o asciutta dell'aggregato e | conda delle con-
ggreg . l'acqua da aggiungere dizioni
equivalente . .
locali e del clima
Mensile o piu
Umidita degli | Prova di essic- Per determinare la massa frequente a se-
3 aggregati gros{ camento o asciutta dell'aggregato e | conda delle con-
Si equivalente l'acqua da aggiungere dizioni
locali e del clima
Contenuto Valutazione . .. | Dopo ogni carico
\ Per fornire Informazioni )
d'acqua del del contenuto mediante esame
4 . sul rapporto ac- .
calcestruzzo | d'acqua ag- del documento di
f . qua/cemento
resco giunta trasporto
. Per confrontare il carico
Valutazione .
. . ad un calcestruzzo di con- L
5 Consistenza | visiva o con- A ogni carico

trollo indiretto

sistenza normale o con
tabelle di riferimento
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Prospetto 4: Controllo delle procedure di produziome e delle proprieta del calcestruzzo

Pos | Oggetto Valutazione/ | Finalita Frequenza mi- | Norme di Verifica
/prova nima riferimento
Per verificare il raggiun-
gimento dei valori di con-| Ogni giorno per
. e . ) ST UNI EN
6 Prova della sistenza specificati e veri: ogni famiglia di 12350-2 0
consistenza | ficare i possibili cambia- | calcestruzzo pro- :
. . 3,0405
menti nel contenuto d'ac-| dotto
qua
Densita del Prova della Per verificare la miscela ¢ In f_ase di proget- UNI EN
7 calcestruzzo s o tazione Annuale
densita controllarne la densita o 12350-6
fresco Quando richiesto
Rapporto
acqua/cementg Valu_ta2|one Per verificare I'ottenimen; Ogni mese CEN CR
8 del calcestruz-| mediante cal- | to del rapporto ac- . ; .
- in caso ti dubbio | 13902
Z0 colo qua/cemento specificato
fresco
Per calcestruzzi
aerati: ogni giorno UNI EN
Contenuto di produzione 12350-7
d'aria Per verificare la presenza fnq alla stabiliz- Per cls
9 del calcestruz-| Prova del quantitativo di aria zazione dei valori] 1€99ero:
Z0 aggiunta specificato successivamente, secondo
fresco ] 3 ASTM C
ogni 30_0 mdi 173
produzione aerata.
Quando e specifi-
cata una tempera
tura:
. ] 3
gglmperatura tl\glriureargtilrlg Per verificare che la tem- - ©9ni 300 m
10 lcest dp' . peratura sia entro i limiti | Prodotti
calcestruzzo mediante specificati -a pgm impasto o
fresco prova carico,
guando la tempe-
ratura &
vicina al limite.
Densita del Q“af?‘?'o viene
. o . specificata la den
calcestruzzo | Misura Per verificare il N
) : . L sita, con la stessa UNI EN
11 | indurito, mediante raggiungimento della
o g frequenza delle | 12390-7
leggero o prova densita specificata ;
prove di
pesante .
compressione
Resistenza alla Prova di Per verificare il Una serie di aI_—
compressione Yo | meno 2 cubetti | UNI EN
12 del calcestruz- rottura per raggiungimento della resi- _ 3 12390-3
compressione | stenza specificata ogni 1000 mpro-
Z0 dotti.
6.5 Valutazione della conformita
72 | - Laproduzione di calcestruzzo viene provata daflpttore per verificarne la con-
formita delle prestazioni reali rispetto a queitshieste?
73 | - Con quale metodo o frequenza?
6.6 Controllo statistico
74 | - Laresistenza a compressione viene valutata safla 8i uno strumento statistico
che consente in via continuativa la definiziondadedsistenza media e la determi-
nazione dello scarto quadratico medio?
75 | - Il campionamento, le prove ed il controllo statistvengono effettuati su famiglie

di calcestruzzi?

25




6.6 Controllo statistico

76

Se si, cio € limitato alle classi di resistenzaC@8/25 a C 50/55?

77

Se si, sono state individuate e sono disponibiédgi di correlazione?

7 Non conformita

78

E disponibile il Registro delle non conformita?

79

E definita la persona responsabile della tenut&éejistro e delle azioni conse-
guenti alle non conformita?

80

Nel Registro delle non conformita, sono riportpér ogni non conformita:
* | provvedimenti relativi assunti, anche per eviilrripetersi?

* L’indicazione del responsabile della loro assunefon
* | tempi di intervento?

* Viene individuata, se del caso, la diversa desiimezdata al prodotto non cor

forme?

8 Subappalto

81

Alcune attivita del Controllo di Produzione sonfidste in subappalto?

82

Nel caso vi siano attivita affidate in subappal&tato stabilito quale debba essere
il controllo di queste attivita affinché il prodate mantenga la responsabilita gen
rale per ciascuna attivita in subappalto?

D
|

83

Nel caso vi siano attivita affidate in subappabk@g un contratto formalizzato tra
il produttore e chi effettua il subappalto che st le modalita di controllo e le
relative responsabilita?

84

Se viene utilizzato un laboratorio esterno pefdgfiazione delle prove del con-
trollo di produzione, il produttore verifica e miame adeguata registrazione che {
li laboratori abbiano i requisiti richiesti quardad ambiente attrezzato, idonee apg
recchiature tarate e personale di provata capacita.

a_
a_

Vedi Notal

85

Il produttore mantiene con il laboratorio estermorapporto contrattuale in cui sia

no definite le norme di riferimento e le tempisédti ricezione degli esiti di prova.

Notal

Laboratori esterni a supporto degli impianti dicestruzzo preconfezionato

1.

| laboratori esterni debbono essere verificati'@afjanismo Autorizzato.

2. Si puo derogare a quanto riportato al punto 1aediw in possesso della documentazione relativaeggienti casi:
2.1. Il laboratorio & Ufficiale ai sensi dell'art. 591d@.P.R. 6 giugno 2001 n. 380 ( Istituti Universiia
2.2. Il laboratorio & autorizzato dal Ministero per tdrastrutture e i Trasporti ai sensi dell’'art. 58 B.P.R. 6 giu-

gno 2001 n. 380.

2.3. Il laboratorio € stato accreditato dl ACCREDIA pesBeuzione delle specifiche prove sui calcestruzzi
2.4. Il laboratorio € stato gia oggetto di audit, nomenl 12 mesi precedenti, da parte di altro Organig\bilitato e

si hanno evidenze documentali di taéeifica.

9 Gestione Impianto — Software

86

Il produttore fornisce evidenza documentale di asgificato il corretto funziona-
mento del software di gestione dell'impianto digueione, qualora presente, nel
caso di:

* nuovo impianto produttivo?
« installazione nuovo software di gestione?
* manutenzione dell'impianto esistente?

« periodicamente (secondo una tempistica definitaloeumenti di FPC?
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ALLEGATO B

MODELLO DI CERTIFICATO
scaricabile dal sito internet del Consiglio Superie dei Lavori Pubblici www.cslp.it

, : < Nome e indirizzo del’Organismo di certificazione> autorizzatc
< Logo dell’Organismo . - . . X
: s con Decreto del Presidente del Consiglio Superiordei Lavori
di certificazione > . .. .
Pubblici dal Servizio Tecnico Centrale

<eventuale grafica>  ~EBTIFICATO DEL CONTROLLO
DELLA PRODUZIONE IN FABBRICA

<nome Organismo — numero certificate
A1 SENSI DEL 811.2.8 DELLE NORME TECNICHE PER LE COSTRUZIONI DI cul AL DM 14.01.2008

si certifica che

il controllo di produzione in fabbrica del
Calcestruzzo Preconfezionato
prodotto con processo industrializzato

OPERATA DA

< NOME PRODUTTORE >

NELL ' IMPIANTO DI

< DENOMINAZIONE IMPIANTO >
< |NDIRIZZO COMPLETO >
(DESCRIZIONE FACOLTATIVA OVE PRESENTE

RISPETTA LE PRESCRIZIONI DELLE
NORME TECNICHE PERLE COSTRUZIONI
(DM 14.01.2008)

DATA PRIMA EMISSIONE
DATA EMISSIONE CORRENTE

QUESTO CERTIFICATO RIMANE VALIDO FINO A QUANDO NON S IANO SIGNIFICATIVAMENTE MODIFICATE LE CONDIZIONI ST ABILITE
NELLE SPECIFICAZIONI TECNICHE RICHIAMATE O LE CONDI  ZIONI DI PRODUZIONE NELLA FABBRICA O IL CONTROLLOD ELLA PRO-

DUZIONE DI FABBRICA STESSO.
< CITTA DATA> < FIRMA AUTORIZZATA>

< REVISIONE N> <TiToLo, POSIZzIONE>

INFORMAZIONI AGGIORNATE CIRCA LA VALIDITA O EVENTUAL | VARIAZIONI INTERVENUTE NELLO STATO DEL PRE-
SENTE CERTIFICATO , SONO DISPONIBILI CONTATTANDO IL N . TELEFONICO XXXX -XXXXXX , L’ INDIRIZZO E -MAIL
XXX @XXXXX OPPURE CONSULTANDO IL SITO WEB (SITO DELL 'ORGANISMO) O IL SITO WEB

WWW .OSSERVATORIOCA.IT.
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ALLEGATO C

MODELLO DI REGISTRO DEI CERTIFICATI (D.M. 14/01/200 8)

N.
pro-
gressi
VO

So-
cieta
(Ra-

tgione

So-
ciale)

Indiriz-
z0 sed

Informazioni sull'impianto

legale
Societa

Indi-
2 1220

im-
pianto

CAP

Citt3

Pro-
vincia

Re-
gione

Nume-
ro cer-
tificato

Stato
di va-
lidita

Data
prima
emis-
sione

Data
emis-
sione

corren;
te

Data
sospen
sione
e/o re-
voca

Data ul-
tima visi-
ta di
manteni-
mento
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ALLEGATO D

SCHEMA DI ISTANZA DI AUTORIZZAZIONE O DI RINNOVO

scaricabile dal sito internet del Consiglio Superie dei Lavori Pubblici www.cslp.it

Al Ministero delle Infrastrutture e dei Trasporti
Consiglio Superiore dei Lavori Pubblici
Servizio Tecnico Centrale
Via Nomentana, 2 - 00187, Roma
PEC:cslp.div-tecnical@pec.mit.gov.it

Il sottoscritto nato a il
residente a via in qualita di
della ditt&

Chiede

il rilascio/rinnovo dell'autorizzazione, ai sensl & 11.2.8. delle Norme Tecniche per le Costruzibreui al
DM 14.01.2008, quale Organismo di certificazioné @entrollo del processo di fabbrica FPC del caleezo
prodotto con processo industrializzato.

Il sottoscritto dichiara di essere a conoscenzée dindizioni che devono essere soddisfatte dagjafismi
autorizzati, fissate dalle Norme Tecniche per lst@zioni, e Si impegna, sotto la propria personasponsabi-
lita, a condurre l'attivita per cui richiede l'atitzazione nel rispetto delle condizioni stesse.

Data

Firma?®

Si allega la documentazione elencata al punto ih.fgrmato elettronico, non modificabile (esempidf/A), su
supporto elettronico o in allegato alla PEC.

! Titolare o legale rappresentante.
2 Indicare la ragione sociale e la sede

® Firma Digitale, di cui al D.Lgs. 7 marzo 2005, 2 ‘€odice dell’Amministrazione Digitale”, nel cast tra-
smissione via PEC.



