Unsider -ENTE ITALIANO DI UNIFICAZIONE SIDERURGICA - FEDERATO ALL'UNI

e controlli
Requisiti previsti da:
- DM 14 gennaio 2008 “Norme Tecniche per le
Costruzioni- NTC -" e

- Circolare 2 febbraio 2009 "Istruzioni per
I'applicazione delle NTC"

Milano) giovedil 301 uglicr 2009

e —
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— NTC — CONSIGLIO SUPERIORE

Commissione di Monitoraggio

Lo gcorso 7 Cuglio gi é tenuta € ultima riunione della

Commissione di Monitoraggio sulle Norme Tecniche per
le Costruzioni.

| lavori della Commissione oltre la sua
naturale durata.

Milano) giovedil 301 uglicr 2009

T —
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— NTC — CONSIGLIO SUPERIORE

Come intende procedere:

- Con una gerie di atti interni, a dirimere i dubbi
interpretativi e Criticita sul Testo evidenziatesi in questi
mesi.

- Creare

- Sembra che sulla necessita di fare aggiustamenti al
Testo, In guesto memento, prevalga la volonta di

smiantenere Co norme stabili

Milano) giovedil 301 uglicr 2009

" —




Unsider -ENTE ITALIANO DI UNIFICAZIONE SIDERURGICA - FEDERATO ALL'UNI

— NTC — CONSIGLIO SUPERIORE

Principali attivita in fase di sviluppo

E’ al vaglio del Cons. Sup.
Sono pronte per la votazione da parte del plenum del Cons. Sup.

Sono pronti

Milano giovedit 30/ luglic’ 2009

e —
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— NTC - MATERIALI E PRODOTTI

J materiali devono eggere:

Jdentificati - univocamente dal produttore
Qualificati - sotto la responsabilita del produttore

Accettati - dal Direttore dei lavori mediante acquisizione e
verifica della documentazione di qualificazione:

nonché mediante eventuali prove sperimentali di accettazione.

| ——
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— NTC - MATERIALI E PRODOTTI

-Identificazione e Qualificazione

Pogsono configurarsi tre casi:
A CE

B NTC

e - Materiali e prodotti innovativi o comunque non ricadenti in A e B

- Benestare Tecnico Europeo - Marcatura CE.
- Certificatio di Idoneita Tiechnica - Servizio Techico Centirale.

Milano) giovedil 301 uglicr 2009

T —




Unsider -ENTE ITALIANO DI UNIFICAZIONE SIDERURGICA - FEDERATO ALL'UNI

— MARCHIO CE — PRINCIPI FONDAMENTALLI

Non ¢ un Marchio di Qualita

. ) . .
Implica la sulle prestazioni

" e g .
del prodotto , che accompagna la commercializzazione del
prodotto stesso

che le informazioni allegate al prodotto sono state

ottenute in conformita al regolamento proposto e che, pertanto,
esse, vanno) considerate precise ed affidabili.

Milano) giovedil 301 uglicr 2009

" —
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— MARCHIO CE — PRINCIPI FONDAMENTALLI

I prodotti da costruzione

p O0880MO csscre immessi sul mercato

solo se

Sono
- all'origine

hel luogo di

installazione nell'opera

Milano) giovedil 301 uglicr 2009
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— MARCHIO CE — PRINCIPI FONDAMENTALLI

La marcatura CE

o € apposta sempre dal fabbricante

£ applicata

ad esso solidale o
di accompagnamento

o JO fabbricante agsume tutta Ca
regponsabilita sul. prodotto

Milano) giovedil 301 uglicr 2009

T —
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Le EN Armonizzate - Acciai per strutture metalliche

EN 10025-1:2004

EN 10210-1:2006

EN 10219-1:2006

EN 10025-1:2004 - Hot rolled products of
structural steels - Part 1. General technical
delivery conditions

EN 10210-1:2006 - Hot finished structural
hollow sections of non-alloy and fine grain
steels - Part 1: Technical delivery conditions

EN 10219-1:2006 - Cold formed welded
structural hollow sections of non-alloy and fine
grain steels - Part 1: Technical delivery
conditions

Applicab
ility date
1)

01/09/2005

01/02/2007

01/02/2007

Co-
existence
period
end date

(2)

01/09/2006

01/02/2008

01/02/2008

 ——
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Le EN Armonizzate - Acciai per strutture metalliche

EN 10088-4:2009

EN 10088-5:2009

EN 10343:2009

Acciai inossidabili — Parte 4: Condizioni tecniche
di fornitura per fogli/lamiere e nastri di acciaio
resistenti alla corrosione da utilizzare nelle
costruzioni

Acciai inossidabili — Parte 5: Condizioni tecniche
di fornitura per barre, vergella, filo, profilati e
prodotti finiti a freddo di acciai resistenti alla
corrosione da utilizzare nelle costruzioni

Accial da bonifica da utilizzare nelle costruzioni
— Condizioni tecniche di fornitura

Applicab
ility date
1)

1.2.2010

1.2.2010

1.1.2010

Co-
existence
period
end date

(2)
1.2.2011

1.2.2011

1.1.2011

| ——
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— MARCHIO CE — ACCIAI PER STRUTTURE

METALLICHE

Metodo di controllo

- ¢ figgato il gistema 2+

‘Dichiarazione di conformita

- rilasciata dal produttore, sulla base di prove iniziali di tipo
effettuate sotto la sua propria responsabilita, e

-  dell'intervento di un organismo notificato che effettua la
sorveglianza continua del controllo di produzione in fabbrica".

| ——
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— MARCHIO CE — ACCIAI PER STRUTTURE

METALLICHE

Sistema di controllo 2 +
Compiti el organismo notificato

Eseguire una verifica iniziale della fabbrica del sistema di controllo di
produzione (FPC)

Approvare il sistema di controllo di produzione di fabbrica ed

Eseguire la sorveglianza continua del suo mantenimento

Rilasgciare il certificato CE del. sisteman

di'controllo dilproduzione
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— MARCHIO CE — ACCIAI PER STRUTTURE

METALLICHE
Esempio di Marcatura CE

CE conformily marking, consisting of the
“CE"-symbol given in Directive
93/68/EEC.

Identification number of the cerfification
body (where relevant)

01234
Any Co Ltd, PO Box 21, B-1050 MName or identifying mark and registered
address of the producer
03 Last two digits of the year in which the

marking wag affixed

01234-CPD-00234 Certificate number (where relevant)
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— MARCHIO CE — ACCIAI PER STRUTTURE

METALLICHE
Esempio di Marcatura CE

EN 10025-1 No. of European Sfandard

Hot rolled structural stesl products. Descrpfion of product

Intended uzes: Building constructionz or  civil and
enginesring.

Tolerances on dimensions and shape: information on regulated charactensfics
Plate EM 10029 Class A

Elongation

Tensile strength

Yield strength : Steel 835500 — EN 10025-2

Impact strength

Weldability

Dwurability: No performance determined

Requlated substance: Ho performance determined
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— MARCHIO CE — ACCIAI PER CEMENTO

ARMATO

Non egigtono EN Armonizzate per acciai da

cemento armato

“Concrete reinforcing and pre-stressing
steels - Properties, dimensions, tolerances and specific tests”

E' stata preparata dal CEN/ECISS TC 19

pubblicato dalla Commissione sulla GACE in cui era stata
inizialmente inserita

- REINFORCING AND PRESTRESSING STEEL -FOR
CONCRETE
Deve notificare, entro il 2009-09-15, se accettare o meno il

mandato stesso. ‘
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— MARCHIO CE — ACCIAI PER CEMENTO

ARMATO

le norme gono di
competenza UNJ /Ungider

In Unsider i lavori sono svolti dalla Sottocommissione 12°, presieduta dal

Prof. Walter Salvatore, e che, per I'Europa, si interfaccia con il
CEN/ECISS TC 19

la 12° SC Ungider

E' aperta, tramite l'adesione all'Unsider, alla partecipazione degli esperti
di tfutte le Aziende di Settore.

La prossima riunione & fissata per il 2009 09 22 per discutere le
problematiche connesse al nuovo mandato e agli aspetti tecnici per

la revisione della EN 10080.
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— NTC - Accialo

Sono previgte tre forme di controllo
ob6ligatorie

Da eseguirsi sui lotti di produzione - tra 30 e 120 ton
Da esegquirsi sulle forniture - max 90 ton

Da eseguirsi sui lotti di spedizione max 30 fon

——
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NTC — Accialo — STABILIMENTO DI

PRODUZIONE

Gli acciai devono essere prodotti con un gigstema
permanente di controllo interno della
produzione in stabilimento

Fatto salvo quanto disposto dalle EN Armonizzate, ove applicabili,
lo stabilimento deve operare:

In accordo ad un Sistema di Gestione della Qualita
conforme alla UNI EN ISO 9001:2000 e

* Cortificato da un Organismo terzo indipendente che
opera in coerenza con le UNI EN ISO/IEC 17021:2006.

| ——
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— NTC — Acciaio — STABILIMENTO DI

PRODUZIONE

Previgta guando non gia applicalile Ca
marcatura C€.

Inoltro di formale richiesta all'STC, completa della

documentazione di supporto

Verifica di STC

Eventuale verifica ispettiva di STC presso lo stabilimento
Esecuzione delle prove di qualificazione a cura di un Laboratorio
incaricato dall'STC

Verifica di STC e rilascio dell’Attestato di Qualificazione al
Produttore

Inserimentio del Produtitore nel Catalogo Ufficiale deil Prodotii
Qualificati

La qualifica hawalidita 5 anm‘
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— NTC — AcclAlO — STABILIMENTO DI

PRODUZIONE

Ciagcun prodotto

deve costantemente essere #icomogeibile per quanto concerne

le caratteristiche qualitative e
riconducibile allo stabilimento di produzione tramite

marchiatura indelebile depogitata presso il Servizio
Tecnico Centrale,

Per stabilimento si infende una unita produttiva a sé stante,
con impianti propri e magazzini per il prodotto finito.

Nel caso di unita produttive multiple appartenenti allo
stesso produttore, la qualificazione deve essere ripetuta
periognuna diesse e periogni fipo dilprodoiito; in esse

fabbricato.
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— NTC — AcclAlO — STABILIMENTO DI

PRODUZIONE

Tutte le forniture di acciaio, per le quali non sussista I'obbligo della
Marcatura CE, devono essere Aceompagnate dalla

copia dell attegtato di gualificazione del

87C. 1l riferimento a tale attestato deve essere riportato sul
documento di frasporto.

Le forniture effettuate da un commerciante devono essere
accompagnate da copia dei documenti rilasciati dal Produttore e
completati con il riferimento al documento di trasporto del
commerciante stesso.

Il Direttore dei Lavori prima della messa in opera, e fenuto a
verificare quanto sepra indicatio ed a rifiutare le eventiuali
fornitiure nenrcont ormil, fermerestande e responsavilifiadel

produttore. ‘
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— NTC — Acciaio — CENTRI DI

TRASFORMAZIONE

PR

-Lavorazione carpenteria metallica
e profilati formati a freddo Direttore Lavori

‘Presagomatura Acciaio c.a. l

-Preformatura cavi c.a.p. Sollibie s
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— NTC — Acciaio — CENTRI DI

TRASFORMAZIONE

Requisiti Generali 11.3.1.7

Un Centro di trasformazione

e € un impiaulo esterno alla fabbrica e/o al cantiere,

fisso o mobile, che riceve dal produttore di acciaio solo prodotti
qualificati all'origine e

Confeziona clementi strutturali direttamente
impiegabili in cantiere, pronti per la messa in opera o per
successive lavorazioni.

| ——
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— NTC — Acciaio — CENTRI DI

TRASFORMAZIONE

. L. Centro di .
Controlli Accialeria : Cantiere
trasformazione

Sistema S SI NO
Acciali SI NO NO

Qualifica STC

Controlli presso

: Acciai S| S| * S| **
laboratori (art.59 DPR 380)

**  Tutte le prove devono essere eseguite dopo le lavorazioni effettuate
-** J€ Direttore Lavori:

y Deve effettuare i controlli di accettazione entro 30 gg. dalla
consegna del materiale ... e comunque prima della messa in opera del
prodotto

Decide in merito ai controlli dopo sagomatura e/o assemblaggio

- ——
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— NTC — Acciaio — CENTRI DI

TRASFORMAZIONE

Denuncia dell'attivita 11.3.1.7

I centri di trasformazione sono tenuti a dichiarare al Servizio
Tecnico Centrale la loro attivita, indicando I'organizzazione, i
procedimenti di lavorazione, ... , il proprio logo o marchio di
identificazione, ecc .

STC attesta I'avvenuta presentazione della dichiarazione rilasciando
un:

“Attegtato di Denuncia Dell attivita di Centro
di Tragformazione’.

| ——
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ATTESTATO DI DENUNCIA DELL'ATTIVITA® DI
CENTRO DI TRASFORMAZIONI
N. 001,09

—NTC

— ACCIAIO — CENTRI
DI TRASFORMAZIONE

Denuncia [ ——

richicsti daills norma paer ki Lavorasome dell saciaio fmaleaba alla

9 b SACOMATURA FERRD PER C.A.
dell attivita LS i i T 1Y

11.3.1.7

ibaln ol degrosilo b il Soliv odiiemivo 01 klestilioare 1 Contfoodi Trisdofmasigi
ableslalo & depositi nom - linaliesabo g coridlosr la conorelo ddoneild ieomcs os
e alle diverse atlizarons om P T D LI i e 1
el Centrn di Trsslormeazione e del prspettisia ol Servime Teoni
wrsahilivh delle Rpare soddetie ogm specifica apphicarione del 1
i valiglifd sfrio b ched b conddiaiord isnali salki bose delle gealil & daln
eneadihi e significatne

Ing. Antonio LUCCHESE

Fia Nddgisyrave, I -00dad A -
o 6,00 LA00]  Fay d 44008 T1RT
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— NTC — Acciaio — CENTRI DI

TRASFORMAZIONE
Sistema Qualita

Il Centro deve dotarsi di
Un allo scopo di assicurare che le

lavorazioni effettuate non comportino alterazioni tali da compromettere le
caratteristiche meccaniche e geometriche deil prodotti originari previste
dalle NTC.

Procedure che garantiscano la del prodotti anche nel
caso vengano utilizzati elementi base, provenienti da produttori differenti.

1l , che sovrintende al
processo di trasformazione, deve essere predisposto in coerenza con la
norma UNI EN ISO 9001:2000 e certificato da parte di un organismo
terzo indipendente, di adeguata competenza ed organizzazione, che opera
In ceerenza con la nerma UNIICEI ENIISO/IEC 1.7021:2006.

| ——
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— NTC — Acciaio — CENTRI DI

TRASFORMAZIONE
Direttore Tecnico

| centri di trasformazione sono identificati come “luogo di lavorazione’e,
come tali, sono tenuti ad effettuare una serie di controlli atti a

Per quanto sopra, e fatto obbligo a tali centri di nominare un

Direttore Tecnico dello stalbilimento che operera
gecondo il digposgto dell’art. 6%, comma 3, del
DPR 380/01.

In particolare il Direttore Tecnico del centro di trasformazione deve
verificare, tramite opportune prove, che le piegature e le saldature, anche
nel caso di quelle non resistenti, non alterino le caratteristiche

meccaniche originarie del prodotto: ‘
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— NTC — Acciaio — CENTRI DI

TRASFORMAZIONE

DPR 380/01

Art. 64 (L) - Progettazione, direzione, esecuzione,
responsabilita

3. L'esecuzione delle opere deve aver luogo sotto la
direzione di un teemico abilitato, igcritto nel

relativo albo, nei limiti delle proprie competenze
stabilite dalle leggi sugli ordini e collegi professionali.

| ——
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— NTC — Acciaio — CENTRI DI

TRASFORMAZIONE
Direttore Tecnico

Verifica Ca quaeité della Lavorazione (Deve conoscere quindi
sia i materiali che le modalita di lavorazione).

*Agsume la wsponsalh‘eitd, ai sensi delle NTC, sui controlli sui
materiali.

*Cura 0’ organizzazione dei controlli e la registrazione

di tutti i risultati delle prove di controllo interno su apposito registro, di cui dovra
essere consentita la visione a quanti ne abbiano titolo.

*Svolge O attivita del Direttore dei Lavori

| ——
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— NTC — ACCIAI DA C.A. ORDINARIO — CENTRI
DI TRASFORMAZIONE

Controlli 11.3.2.10.3

Tutte le prove devono essere eseguite dopo le lavorazioni (il Centro controlla le
proprie lavorazioni/prodotti)

Prove di TRAZIONE e PIEGAMENTO
n° 3 spezzoni di stesso diametro per ciascuna fornitura per ciascuno
stabilimento produttore
da BARRE - su ciascuna fornitura o comungue ogni 90 ton, se
proveniente da unico produttore
da ROTOLI - ogni 10 rotoli impiegati, se proveniente da unico
produttore

In ogni caso almeno un controllo per OGNI giorno di lavorazione (nel
caso di quantitativi inferiori)

Prove di ADERENZA (almeno mensiimente)
. da ROTOLI verifica dell’area di nervatura o dentellatura

| ——
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— NTC — AcCIAIO DA C.A.

PRECOMPRESSO — CENTRI DI TRASFORMAZIONE

Controlli 11.3.3.5.3

Tutte le prove devono essere eseguite
Da laboratori (DPR 380 art. 59)

e n° 3 saggi provenienti da una stessa fornitura (max 90 ton)
appartenenti a una stessa categoria
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— NTC — AcclAlO DA CARPENTERIA —

CENTRI DI TRASFORMAZIONE

Controlli 11.3.4.11 2.1

Realizzazione di profilati formati a freddo e di lamiere grecate

Possono essere impiegati nastri o piatti di acciai conformi sia alle
« UNIEN 10025 (di cuial 8 11.3.4.1 delle NTC) sia alle
UNI EN 10149 ed alle
UNI EN 10326 (di cui al § 11.3.4.11.2 delle NTC).

Gliraccial devono appartenere ai gradi da S235 ad S 460 compresi.

——
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— NTC — AcclAlO DA CARPENTERIA —

CENTRI DI TRASFORMAZIONE

Controlli 11.3.4.11 2.1

Realizzazione di profilati formati a freddo e di lamiere grecate
Gli acciai conformi alla norma armonizzata UNI EN 10025 devono

e recare la marcatura CE, e
e essere dotati della documentazione di cui al punto A del § 11.1
delle NTC.

Altri tipi di acciaio, seppure conformi ad eventuali norme europee non
armonizzate

devono essere sottoposti ai procedimenti di qualifica e

devono essere dotati della documentazione di cui al punto B del 8§
11.1 delle NTC.

——
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— NTC — Acciaio — CENTRI DI

TRASFORMAZIONE

Documenti di accompagnamento 11.3.1.7

Ogni fornitura in cantiere di elementi presaldati, presagomati o preassemblati
deve essere accompagnata dalla seguente documentazione che identifica
in modo inequivocabile il centro di trasformazione:

dichiarazione, su documento di tragporto, degli egtremi

dell attegtato di avwenuta dichiarazione di attivita, rilasciato
dal Servizio Tecnico Centrale, recante il logo o il marchio del centro di
trasformazione;

b) attegtazione inerente 0 egecuzione delle prove di

controllo interno fatte eseguire dal Direttore Tecnico del centro di
trasformazione, con l'indicazione dei giorni nei quali la fornitura e stata
lavorata.

Qualora il Direttore dei Lavori lo richieda, all’attestazione di cui sopra potra
seguire copia dei certificati relativi alle prove effettuate nei giorni in cui la

lavorazione e'stata effettuata. ‘
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TRASFORMAZIONE
Rapporti con Direttore Lavori e Collaudatore 11.3.1.7

Qualora il Direttore dei Lavori lo richieda, all'attestazione del Centro poll'é

geguire copia dei certificati relativi alle prove cffettuate nei
giorni in cui la lavorazione e stata effettuata.

J@ Direttore dei Lavori e tenuto a verificare quanto sopra indicato

ed a rifiutare le eventuali forniture non conformi, ferme restando le
responsabilita del centro di trasformazione.

Della documentazione di cui sopra dovea prendere atto i

collaudatore, che riportera, nel Certificato di collaudo, gli estremi del
centro di trasformazione che ha fornito I'eventuale materiale lavorato.

| ——
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— NTC — AcciAlo DA C.A. ORDINARIO —

CONTROLLI IN CANTIERE

Controlli di accettazione in CANTIERE 11.3.2.10.4

J controlli vicadono gotto La regponsalbilita del
Direttore Lavori

Tutte le prove devono essere eseguite

. Su materiali in accettazione
« Da laboratori (DPR 380 art. 59)

« Entro 30 giorni dal ricevimento e comungue prima della messa in
opera del prodotto

Prove di RESISTENZA e ALLUNGAMENTO
e n° 3 spezzoni di stesso diametro da ciascun lotto di
spedizione preveniente da ciascuno stabilimento (lotto. max

30 ton)
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— NTC — AcCIAIO DA C.A.

PRECOMPRESSO— CONTROLLI IN CANTIERE

Controlli di accettazione in cantiere 11.3.3.5.4

J controlli ricadono gotto Ca regpongabilita del

Direttore Lavori

Tutte le prove devono essere eseguite
Da laboratori (DPR 380 art. 59)

n° 3 saggi prevenienti da uno stesso) lotto: di
spedizione (imax 30/ten) appartenentia una stessa

categeriel
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— NTC — AcciAlo — CONTROLLI IN
CANTIERE

Elementi sagomati o assemblati, provenienti da un Centro di
Trasformazione

J@ Direttore dei Lavori dopo essersi accertato preliminarmente
che il Centro di trasformazione sia in possesso di tutti i requisiti

previsti delle NTC, O recarsi presso il medegimo
Centro ed cffettuare in stabilimento tutti i
controlli di cui sopra.

In tal caso il prelievo dei campioni viene effettuato dal Direttore Tecnico del Centro
di trasformazione secondo le disposizioni del Direttore dei Lavori; quest’ultimo
deve assicurare, mediante sigle, etichettature indelebili, ecc., che | campioni
Inviati per le prove al laboratorio incaricato siano effettivamente quelli da lui
prelevati, nonche sottoscrivere la relativa richiesta di prove.
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Unsider' - ENTE ITALIANO DI UNIFICAZIONE SIDERURGICA - FEDERATO ALL'UNI
— NTC — AcciAlo — CONTROLLI IN

CANTIERE

Controlli su materiali sagomati e/o assemblati in cantiere

Nel caso di sagomatura e/o assemblaggio eseguiti in cantiere,
la regpongabilita della Lavorazione dei materiali

compete in toto alla Direzione Lavori.

Un riferimento potrebbe essere la ENV 13670-1:2000
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